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Anschlaghalter RB 156
mit Mikrometereinstellung M6x1

Technische Daten

e Schaft-@&: 4,8 mm .
o Werkzeugaufnahme:  M6x1 Geeignete
o Hub: 3.5 mm Z_erspanu_ng_swerkz_euge
« AuRen-g: max. 25 mm finden Sie im Kapitel 3
.. ) dieses Kataloges.
e Gesamtlange: max. 55 mm
min. 51 mm
e Gewicht : 759
Vorteile

- Sehr klein, besonders fur schwer zugangliche Stellen geeignet.

- Verschiedene Sockel lieferbar. Einsetzbar mit Senkern

bis max. & 10 mm und
G iakeit geschliffenem Gewinde
enauigkei MBx1.

- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel
aus Chromnickelstahl, montiert auf einem selbstschmierenden
Bronzekdérper und Kugeldrucklager.

- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe
Rundlaufgenauigkeit. !

- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer oy
Verstellung von 0,025 mm.

- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese
patentierte Vorrichtung ermoglicht das mihelose Lésen der
Kontermutter ohne Beschadigung des Anschlaghalters.

R

Grundkorper des
Anschlaghalters

A B

Gewindesockel
Art # 90815-170 Sockel mit Ausschnitt Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.# 90815-175

Art.#: ‘ Beschreibung

l
Ansatzstick aus Nylon
C 6 Anschlaghalter RB156
Art.# 90825-005 10000-010 ausgestattet mit A + C
10000-100 Anschlaghalter. RB156
ausgestattet mit B

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer
der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter RB 156
mit Mikrometereinstellung M6x1

Zerllir:rr:;r;gs' Azgle;l Beschreibung
90505-005 01 1 Grundkorper
90025-005 02 Achse
93430-040 03 1 Feder
90280-005 04 Kugeldrucklager
90245-100 05 18 Kugel-& 2 mm
93440-020 06 Feststellring
91218-110 07 1 elastischer Ring
94215-005 08 zusammengebaute Feineinstellvorrichtung
93430-035 09 1 Feder
90495-005 10 Kontermutter
90815-170 11 1 Gewindesockel
90825-005 12 Ansatzstick aus Nylon
90815-175 13 1 Sockel mit Ausschnitt

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.
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¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die - «gffs- ~ m. = =
Dotco Maschinen Typ 14 CFS
Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter RB 206
mit Mikrometereinstellung M6 x 1

Technische Daten

e Schaft-&: 6 mm )
 Werkzeugaufnahme: M6 x 1 Geeignete
. Zerspanungswerkzeuge
e Hub: 6 mm ) L ) :
. finden Sie im Kapitel 3 dieses
¢ AuRen-J: max. 21 mm Kataloges
e Gesamtlange: max. 101 mm ges.
min. 95 mm
o Gewicht: 110-120g
Vorteile

- Sehr klein, besonders fiir schwer zugangliche Stellen geeignet.
- Verschiedene Sockel lieferbar.
- Sockel mit Absauganschluss fir Verbundwerkstoffe.

Genauigkeit
- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene  Anschlaghalterspindel aus
Chromnickelstahl, montiert auf einem selbstschmierenden Bronzekérper und

Einsetzbar mit Senkern

Kugeldrucklager.
- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe Rundlaufgenauigkeit. bis max.& 10 mm und
- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer Verstellung von geschliffenem Gewinde
0,025 mm. M6 x 1.

- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese patentierte

Vorrichtung ermoglicht das mihelose Lésen der Kontermutter ohne Beschadigung
des Anschlaghalters.
L (g

Zusammengebauter Anschlaghalter:

Grundkorper des

A”SCh'tha'terS Art.#: ‘ Beschreibung
Anschlaghalter RB206
» [ i [ , 10005-000 ausgestattet mit A
A 10005-200 | Anschlaghalter RB206
ausgestattet mit B
Anschlaghalter RB206
. 10005-305 .
5 ’ Sockel mit Gewinde- ausgestattet mit C + F
Sockel flache Sockel mit Gewinde- Absauganschluss,  sockel mit 10005-001 Anschlaghalter RB206
Auflage Ausschnitt sockel flache Auflage Absaugan- ausgestattet mit D
Art.# Art.# Art.# Art.# schluss Art.#
90815-005  90815-015 908113-020 90815-003 908]5-018 10005-306 ':Sssggﬁgggitﬂifg f_of

l

F&

Ansatzstlick aus
Nylon Art.#
90825-005

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter RB 206
mit Mikrometereinstellung M6 x 1

Ze;ir;\;r;gs- Azgf:r)“ Beschreibung
90505-010 01 1 Grundkorper
90025-015 02 Achse
93430-005 03 1 Feder
90280-010 04 Kugeldrucklager
90245-100 05 18 Kugel-& 2 mm
93440-005 06 Feststellring
91218-230 07 1 Elastischer Stift
90495-010 08 zusammengebaute Kontermutter
93430-045 09 1 Feder
94215-010 10 zusammengebaute Feineinstellvorrichtung
90815-005 11 1 Sockel flache Auflage
90815-015 12 Sockel mit Ausschnitt
90815-020 13 1 Gewindesockel
90825-005 14 Ansatzstiick aus Nylon
90815-003 15 1 Sockel mit Absauganschluss, flache Auflage
90815-018 16 Gewindesockel mit Absauganschluss

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.
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¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die N R
Dotco Maschinen Typ 14 CFS -

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter

mit Mikrometereinstellung

RBI 206
Ya"-28 G

Technische Daten

¢ Schaft-@:

o Werkzeugaufnahme:
e Hub:

¢ AuRen-J:

e Gesamtlange:

e Gewicht:

Vorteile

6 mm
Ya"-28 G

6 mm

max. 21 mm
max. 101 mm
min. 95 mm
110-120g

Geeignete
Zerspanungswerkzeuge

finden Sie im Kapitel 3 dieses

Kataloges.

- Sehr klein, besonders fiir schwer zugangliche Stellen geeignet.
- Verschiedene Sockel lieferbar.

- Sockel mit Absauganschluss fiir Verbundwerkstoffe.

Genauigkeit

- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel aus
Chromnickelstahl, montiert auf einem selbstschmierenden Bronzekérper und

Kugeldrucklager.
- Geschliffener
Rundlaufgenauigkeit.

Zentrierkegel des

Senkers

ergibt eine hohe

- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer Verstellung

von 0,025 mm.

- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese patentierte

Vorrichtung ermdglicht das muhelose Lésen

Beschadigung des Anschlaghalters.

Grundkorper des

P
Sockel flache Sockel mit
Auflage Ausschnitt
Art# Art#
90815-005 90815-015

Kontermutter ohne

Einsetzbar mit Senkern bis
max.< 10 mm und
geschliffenem Gewinde
1/4" - 28 G.

ué

Zusammengebauter Anschlaghalter:

A”SCh'algha'ters Art.#: ‘ Beschreibung
Anschlaghalter RBI206
!, 10005-050 ausgestattet mit A
10005-250 Anschlaghalter_ RBI206
ausgestattet mit B
Anschlaghalter RBI206
X 10005-355 .
¢ Sockel mit Gewinde- ausgestattet mit C + F
Gewinde-  Absauganschluss,  sockel mit 10005-051 Anschlaghalter RBI206
sockel flache Auflage Absaugan- ausgestattet mit D
Art.# Art.# schluss Art.#
9081?-020 90815-003 908‘]5-018 10005-356 :S;;g;?gﬂ:{tiith ngﬁ

l

F&

Ansatzstiick aus

Nylon Art.#
90825-005

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Version
Okt-23

Seite 6/ 38




Anschlaghalter RBI 206
mit Mikrometereinstellung Va"-28 G

Ze;ir;\;r;gs- Azgf:r)“ Beschreibung
90505-010 01 1 Grundkorper
90025-016 02 Achse
93430-005 03 1 Feder
90280-010 04 Kugeldrucklager
90245-100 05 18 Kugel-& 2 mm
93440-005 06 Feststellring
91218-230 07 1 Elastischer Stift
90495-010 08 zusammengebaute Kontermutter
93430-045 09 1 Feder
94215-010 10 zusammengebaute Feineinstellvorrichtung
90815-005 11 1 Sockel flache Auflage
90815-015 12 Sockel mit Ausschnitt
90815-020 13 1 Gewindesockel
90825-005 14 Ansatzstiick aus Nylon
90815-003 15 1 Sockel mit Absauganschluss, flache Auflage
90815-018 16 Gewindesockel mit Absauganschluss

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.
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¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die N R
Dotco Maschinen Typ 14 CFS =

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie M

Version

Okt-23 Seite 7/ 38




Anschlaghalter RB 256
mit Mikrometereinstellung M6 x 1

Technische Daten

e Schaft-&: 6 mm )
o Werkzeugaufnahme: ~ M6x1 Geeignete
. Zerspanungswerkzeuge
e Hub: 7,5 mm ) L ) :
. finden Sie im Kapitel 3 dieses
¢ AuRen-J: max. 28 mm Kataloges
e Gesamtlange: max. 98 mm ges.
min. 91 mm
o Gewicht: 165-175¢g
Vorteile

- Sehr klein, besonders fiir schwer zugangliche Stellen geeignet.
- Verschiedene Sockel lieferbar.
- Sockel mit Absauganschluss fur Verbundwerkstoffe.

Genauigkeit

- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel aus
Chromnickelstahl, montiert auf einem selbstschmierenden Bronzekérper und . . .
Kugeldrucklager. Einsetzbar mit Senkern bis

- Geschliffener  Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe max. & 10 mm und
Rundlaufgenauigkeit. geschliffenem Gewinde
- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer Verstellung M6x1.
von 0,025 mm.
- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese patentierte
Vorrichtung ermdglicht das mihelose Ldsen der Kontermutter ohne Beschadigung
des Anschlaghalters.

Grundkorper des
Anschlaghalters
| Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.#: Beschreibung

Anschlaghalter RB256
10010-010 ausgestattet mit A + D
Anschlaghalter RB256
e oo : - S— ' = LIRS ausgestattet mit A + E
ewindesocke ewindesockel mit ewindesockel mit
Art.# Absauganschluss Absauganschluss 10010-001 AnSChIaghalter. RB256
90815-060 Art.# 90815-063 Art.# 90815-098 2U39ﬁ|3ta:e’:tmlt£3 ;5%
_ nschlaghalter
' i : 10010-016 ausgestattet mit B + E
Anschlaghalter RB256
6 10010-205 ausgestattet mit C + F
D E F
Ansatzstlick aus Ansatzstlick aus Ansatzstiick aus
Stahl Art.# Nylon Art.# Nylon Art.#
90825-015 90825-020 90825-085

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter RB 256
mit Mikrometereinstellung M6 x 1

Ze;ir;\;r;gs- Azgf:r)“ Beschreibung
90505-020 01 1 Grundkorper
90025-025 02 Achse
90205-280 03 1 Zylindrischer Ring
93430-045 04 Feder
90280-015 05 1 Kugeldrucklager
90245-130 Kugel, @ 2,5 mm
90280-020 07 1 Kugeldrucklager
90013-029 08 Sicherungsring
90495-015 09 1 Kontermutter
93430-015 10 Feder
94215-015 11 1 Feineinstellvorrichtung
90815-060 12 Gewindesockel
90825-015 13 1 Ansatzstiick aus Stahl
90825-020 14 Ansatzstiick aus Nylon
90815-063 15 1 Gewindesockel mit Absauganschluss
90815-098 16 Gewindesockel mit Absauganschluss
90825-085 17 1 Ansatzstick aus Nylon

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

—

¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen Ihnen die -=gEs- - TENp- - -~
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter
mit Mikrometereinstellung

RBI 256
Ya"-28 G

Technische Daten

¢ Schaft-&: 6 mm ]
¢ Werkzeugaufnahme: Va"-28 G Geeignete
e Hub: 7,5 mm Zerspanungswerkzeuge
o AuRen-@: max. 28 mm finden Sie im Kapitel 3
» Gesamtlange: max. 98 mm dieses Kataloges.
min. 91 mm

e Gewicht: 165-175¢g

Vorteile

- Sehr klein, besonders fiir schwer zugangliche Stellen geeignet.
- Verschiedene Sockel lieferbar.
- Sockel mit Absauganschluss fiir Verbundwerkstoffe

Genauigkeit

- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel aus
Chromnickelstahl, montiert auf einem selbstschmierenden Bronzek&rper und
Kugeldrucklager.

- Geschliffener  Zentrierkegel des
Rundlaufgenauigkeit.

- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer Verstellung

Senkers (120°) ergibt eine hohe

Einsetzbar mit Senkern bis
max.Z 10 mm und
geschliffenem Gewinde V4"
-28G.

von 0,025 mm.

- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese patentierte
Vorrichtung ermdglicht das muihelose Lésen der Kontermutter ohne
Beschadigung des Anschlaghalters.

Grundkorper des
Anschlaghalters
| Zusammengebauter Anschlaghalter:

B

Art.#: ‘ Beschreibung

Anschlaghalter RBI256

10010-110 ausgestattet mit A + D

Anschlaghalter RBI256

o IR ausgestattet mit A + E
ewindesocke Gewindesockel mit Anschlaghalter RBI256
S\(r)téﬁs-oso ﬁf’fi‘;%%’]?gg‘;s 10010-111 ausgestattet mit B + D
' . 10010-116 | Anschlaghalter RBI256

' I ' ausgestattet mit B + E

Ansatzstlick aus Ansatzstlick aus
Stahl Art.# Nylon Art.#
90825-015 90825-020

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter

mit Mikrometereinstellung

RBI 256
Y4 -28G

Zerllir:::;r;?s' Azgf:r)“ Beschreibung
90505-020 01 1 Grundkorper
90025-025 02 Achse
90205-280 03 1 Zylindrischer Ring
93430-045 04 Feder
90280-015 05 1 Kugeldrucklager
90245-130 Kugel, @ 2,5mm
90280-020 07 1 Kugeldrucklager
90013-029 08 Sicherungsring
90495-015 09 1 Kontermutter
93430-015 10 Feder
94215-015 11 1 Feineinstellvorrichtung
90815-060 12 Gewindesockel
90825-015 13 1 Ansatzstiick aus Stahl
90825-020 14 Ansatzstiick aus Nylon
90815-063 15 1 Gewindesockel mit Absauganschluss

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

S ]

/MG x1
\1/4- zsr

26 Moxi
19 Mini

d Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.

- - - - - -
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Anschlaghalter
mit Mikrometereinstellung und Pendelschaft

RB 257
M6 x 1

Technische Daten

e Schaft-&: 6 mm

o Werkzeugaufnahme: M6x1

e Hub: 6 mm

e Aul3en-&: max. 29 mm

e Gesamtlange: max. 92 mm
min. 88 mm

e Gewicht: 155-165¢g

Vorteile

- Sehr klein, besonders fur schwer zugangliche Stellen geeignet.

- Verschiedene Sockel lieferbar.
- Sockel mit Absauganschluss fir Verbundwerkstoffe.

Genauigkeit

- Anschlaghalter hochster Prazision mit Pendelschaft,

Geeignete
Zerspanungswerkzeuge
finden Sie im Kapitel 3
dieses Kataloges.

=

Einsetzbar mit Senkern bis

ausgestattet mit 2 max. @ 10 mm und

Nadellagern. Speziell behandelter und geschliffener Chromstahlkorper.
Der Pendelschaft kompensiert und vermeidet ein schlechtes Ansetzen des

geschliffenem Gewinde

Halters. Der Anschlaghalter wurde dafiir entwickelt auch an gewdlbten Flachen Mex1.
senkrechte und konzentrische Ansenkungen zu gewahrleisten. Geeignet zum
Ansenken und Ausbohren von Bohrungen, in die anschlieBend Nieten und
Schrauben eingesetzt werden sollen.
- Die Trennung des Antriebs von der Achse ermoglicht eine erstklassige
Genauigkeit. r
- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe -y _
Rundlaufgenauigkeit.
- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer

Verstellung von 0,025 mm.

Grundkorper des
Anschla?halters
[

Gewindesockel mit
mit 3 Nylonstiften Art.#  Absaugvorrichtung

Sockel mit Ausschnitt

Gewindesockel
Art.#

9081 5—07? 90815-085 Art.# 90%1 5-078
[
Drehendes Ansatzstlick aus Ansatzstlick aus
Ansatzstlick aus Stahl Art.# Nylon Art.#
Celoron Art.# 90825-015 90825-020
90825-200

Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.#: Beschreibung

Anschlaghalter RB257
10015-010 ausgestattet mit A + D
Anschlaghalter RB257
1Y ausgestattet mit A + E
Anschlaghalter RB257
10015-020 ausgestattet mit A + F
10015-200 Anschlaghalter_ RB257
ausgestattet mit B
Anschlaghalter RB257
10015-001 ausgestattet mit C + G
Anschlaghalter RB257
LR ausgestattet mit C + E
Anschlaghalter RB257
10015-021 ausgestattet mit C + F
G
Ansatzstlick aus
Celeron Art.#
90825-210

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter RB 257
mit Mikrometereinstellung und Pendelschaft M6 x 1

Ze;ir;\:‘r;gs- Azgf:r)“ Beschreibung
90025-030 01 1 Achse
91015-005 02 Hilse
91215-010 03 1 Zylindrischer Stift
93430-045 04 Feder
90620-005 05 1 Nadelhilse
90245-100 Kugel, @ 2 mm
90505-025 07 1 Grundkéorper
90405-295 08 Nadelkafig
90405-165 09 1 Nadelkafig
93440-010 10 Unterlegscheibe
93605-050 11 1 Sicherungsring
90255-005 12 Stopfen
90495-020 13 1 Kontermutter
93430-020 14 Feder
94215-020 15 1 zusammengebaute Feineinstellvorrichtung
90815-075 16 Gewindesockel
90225-005 17 1 Ring
90825-210 18 Ansatzstlick aus Celeron, drehend in 17
90825-015 19 1 Ansatzstlick aus Stahl
90825-020 20 Ansatzstlick aus Nylon
90815-084 21 1 Sockel mit Ausschnitt
93045-015 22 Nylonstift
90815-078 23 1 Sockel mit Absaugvorrichtung
90825-200 Ansatzstiick aus Celeron, drehend in 17

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

16 \M2x075

23

92 Maxi
Mini

¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen Ihnen die - =gss- — el o 3
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter RB 258
mit Mikrometereinstellung auf Kugelgelenk montiert M6 x 1
zum Bohren, Reiben und Senken

Technische Daten

e Schaft-&: 6,35 mm )
o Werkzeugaufnahme: ~ M6x1 Geeignete

. Zerspanungswerkzeuge
o Hub: 27 mm ) .= -

. finden Sie im Kapitel 3
e AulRen-&: max. 29 mm dieses Kataloaes
e Gesamtlange: max. 156 mm ges.
min. 141 mm
o Gewicht: 250 g
Vorteile

- Klein, auch fir schwer zugangliche Stellen geeignet
- Verschiedene Sockel lieferbar

Genauigkeit

- Einsatzgehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel aus Chromnickelstahl,
montiert auf einem Kugelgelenk mit zwei Kugeldrucklagern

- Das Kugelgelenk kompensiert und verhindert eine schlechte Positionierung und
gewahrleistet somit einen senkrechten Ansatz des Werkzeugs und konzentrische
Bohrungen und Senkungen

- Umdrehungsbewegung und Translationsbewegung sind fiir hohe Genauigkeit
voneinander getrennt

- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe
Rundlaufgenauigkeit

- Sicherheitsverriegelung der Mikrometereinstellung durch Kontermutter mit
Dichtungsring.

Einsetzbar mit Senkern bis
max. & 10 mm und
geschliffenem Gewinde
M6x1.

Grundkorper des
Anschlaghalters

Zusammengebauter Anschlaghalter:

V- & E=—

Sockel
A Art.# )
90815-077 Art.#: Beschreibung
Anschlaghalter RB258
10015-500 ausgestattet mit A + B
Ansatzstick
B Art #
90825-035

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter

RB 258

mit Mikrometereinstellung auf Kugelgelenk montiert M6 x 1
zum Bohren, Reiben und Senken

Art.# Ze:ﬂ;‘:‘r;?s' Azgf:r)“ Beschreibung
90025-033 1 1 Achse

90245-100 Kugel, @ 2 mm
90255-005 3 1 Stopfen

90405-165 4 Nadelkafig
90405-295 5 1 Nadelkafig
90495-020 6 Kontermutter
90505-026 7 1 Grundkorper
90620-024 8 Buchse

90815-077 9 1 Gewindesockel
90825-035 10 Ansatzstick
91015-011 11 1 Hilse

91216-100 12 Stift

93045-010 13 1 Schultermetallstiick
93430-020 14 Feder

93430-046 15 1 Feder

93440-010 16 Unterlegscheibe
93605-050 17 1 Sicherungsring
94215-020 18 Zusammengebaute Feineinstellvorrichtung

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

156 Maxi
161 mini

¢ Bearbeitungshinweis:

Wir empfehlen lhnen die Dotco Maschinen
Typ 14 CFS zusammen mit dem Schnellwechselfutter von Apex.

09—\ |o__M22x0.75

=
c:|L

._M 10@i
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RB 306
M8 x 1

Anschlaghalter
mit Mikrometereinstellung

Technische Daten

e Schaft-&: 6 mm .
o Werkzeugaufnahme: ~ M8x1 Geeignete
. Zerspanungswerkzeuge
e Hub: 7,5 mm ) L2 .
. finden Sie im Kapitel 3
e Aul3en-&: max. 28 mm .
. . dieses Kataloges.
e Gesamtlange: max. 98 mm
min. 91 mm
e Gewicht: 175-185¢g
Vorteile

- Zerspanungswerkzeuge mit einem & gréRBer 10 mm und geschliffenem
Gewinde M8x1 sind einsetzbar.

- Verschiedene Sockel lieferbar.

- Sockel mit Absauganschluss fiir Verbundwerkstoffe.

Genauigkeit

- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel aus
Chromnickelstahl, montiert auf einem selbstschmierenden Bronzek&rper und
Kugeldrucklager.

Einsetzbar mit Senkern
mit geschliffenem
Gewinde M8x1.

- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe
Rundlaufgenauigkeit.
- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer

Verstellung von 0,025 mm. \

- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese l"
patentierte Vorrichtung ermdglicht das muhelose Lésen der Kontermutter e
ohne Beschadigung des Anschlaghalters.

Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.#: ‘ Beschreibung

Anschlaghalter RB306
10025-010 ausgestattet mit A + E
Anschlaghalter RB306
P ausgestattet mit A + F
Anschlaghalter RB306
) 10025-105 ausgestattet mit B + G
Grundkérper des _ Anschlaghalter RB306
Anschlaghalters uitEaTl ausgestattet mit B + H
| Anschlaghalter RB306
| I 10025-001 ausgestattet mit C + E
a Anschlaghalter RB306
B S C e D 10020 ausgestattet mit C + F
Anschlaghalter RB306
é 10025-111 ausgestattet mit D + H
10025-116 Anschlaghalter RB306
Gewindesockel Gewindesockel Gewindesockel mit Gewindesockel mit : ausgestattet mit D + |
Art.#90815-090 Art.#90815-095  Absauganschluss Absauganschluss
Art.# 90815-093 Art.# 90815-098 10025-117 Anschlaghalter_ RB306
ausgestattet mit D + G
L | I |
T
E F G H |
Ansatzstiick aus Ansatzstlick aus Ansatzstiick aus Ansatzstlick aus Ansatzstiick aus
Stahl Art.# Nylon Art.# Stahl Art.# Nylon Art.# Celeron Art#
90825-050 90825-055 90825-080 90825-085 90825-090

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter RB 306
mit Mikrometereinstellung M8 x 1

Zerllir:::;r;gs' Azgf:r)“ Beschreibung
90505-020 01 1 Grundkorper
90025-035 02 Achse
90205-280 03 1 Zylindrischer Stift
93430-045 04 Feder
90280-015 05 1 Kugeldrucklager
90245-130 Kugel, @ 2,5 mm
90280-020 07 1 Kugeldrucklager
90013-029 08 Sicherungsring
90495-015 09 1 zusammengebaute Kontermutter
93430-015 10 Feder
94215-015 11 1 zusammengebaute Feineinstellvorrichtung
90815-090 12 Gewindesockel
90825-050 13 1 Ansatzstlick aus Stahl
90825-055 14 Ansatzstlick aus Nylon
90815-095 15 1 Gewindesockel
90825-080 16 Ansatzstiick aus Stahl
90825-085 17 1 Ansatzstiick aus Nylon
90815-093 18 Gewindesockel mit Absauganschluss
90815-098 19 1 Gewindesockel mit Absauganschluss
90825-090 20 Ansatzstiick aus Celeron

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

T | <M18x 075

22

g

026
036

98 Moxi
91 Mini

¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die - =gfss- - B [ - l
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter

mit Mikrometereinstellung und Pendelschaft

RB 307
M8 x 1

Technische Daten

e Schaft-&:

o Werkzeugaufnahme:
e Hub:

o AuRen-@&:

e Gesamtlange:

e Gewicht:

Vorteile

6 mm
M8x1
7 mm
max. 21 mm

Geeignete
Zerspanungswerkzeuge
finden Sie im Kapitel 3
dieses Kataloges.

max. 98 mm
min. 88 mm
155-165¢g

- Klein, besonders fiir schwer zugangliche Stellen geeignet
- Verschiedene Sockel lieferbar.
- Sockel mit Absauganschluss fiir Verbundwerkstoffe

Genauigkeit

- Anschlaghalter héchster Prazision mit Pendelschaft, ausgestattet mit 2 Nadellagern. Speziell
behandelter und geschliffener Chromstahlkorper.

- Der Pendelschaft kompensiert und vermeidet ein schlechtes Ansetzen des Halters. Der
Anschlaghalter wurde dafiir entwickelt auch an gewolbten Flachen senkrechte und
konzentrische Ansenkungen zu gewahrleisten. Geeignet zum Ansenken und Ausbohren von

Bohrungen, in die anschlielend Nieten und Schrauben eingesetzt werden sollen.

- Die Trennung des Antriebs von der Achse ermdglicht eine erstklassige Genauigkeit.
- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe Rundlaufgenauigkeit.
- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer Verstellung von 0,025 mm.

Grundkorper des
Anschlaghalters

Gewindesockel
Art.# 90815-105

Gewindesockel
Art.# 90815-075

D

Sockel mit
Ausschnitt mit 3
Nylonstiften
Art.# 90815-085

Gewindesockel mit
Absauganschluss
Art.# 90815-078

Gewindesockel mit
Absauganschluss
Art.# 90815-103

F G H I

Drehendes Ansatzstiick Ansatzstiick Drehendes
Ansatzstick aus  aus Stahl Art.# aus Nylon Art.# Ansatzstiick
Celoron Art.# 90825-015 90825-020 aus Celeron
90825-200 Art.# 90825-195
K L M

Ansatzstlck Ansatzstiick Ansatzstiick

aus Nylon Art.# aus Celeron aus Celeron

90825-085

Art# 90825-210

Art.# 90825-205

J

Ansatzstlick
aus Stahl Art.#
90825-080

Einsetzbar mit Senkern

mit geschliffenem
Gewinde M8x1.

Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.#: Beschreibung

10020-010

Anschlaghalter RB307
TR0 ausgestattet mit A + G
10020-020

Anschlaghalter RB307
10rAT At ausgestattet mit B + |
10020-110

Anschlaghalter RB307
USRI ausgestattet mit B + K
10020-200

Anschlaghalter RB307
1000 ausgestattet mit D + L
10020-016

Anschlaghalter RB307
LB O ausgestattet mit D + H
10020-106

Anschlaghalter RB307
BT ausgestattet mit E + J

Anschlaghalter RB307
10020-116 ausgestattet mit E + K

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter

mit Mikrometereinstellung und Pendelschaft

RB 307
M8 x 1

Zeichnungs- | Anzahl . Zeichnungs- | Anzahl -
Art.# " (Stk.) Beschreibung Art.# nummer (Stk.) Beschreibung
90025-030 01 1 Achse 90225-005 17 1 Ring
Hiilse RB 307 Ansatzstlick aus
Celoron
91215-010 03 1 Zylindrischer Stift 90825-015 19 1 Ansatzstiick aus Stahl
Feder 1 Ansatzstiick aus
Nylon
90620-005 05 1 Nadelhiilse 90815-105 21 1 Gewindesockel
Ring
90505-025 07 1| Grundkérper 90825-205 23 1 | Ansatzstick aus
Celoron
Nadelkafig Ansatzstiick aus Stahl
90405-165 09 1| Nadelkifig 90825-085 25 1 ﬁ';;arfzsmc" aus
Unterlegscheibe Sockel mit Ausschnitt
93605-050 11 1 Sicherungsring 93045-015 27 3 Nylonstift
Gewindesockel mit
Sz L Absaugvorrichtung
90495-020 13 1| Kontermutter 90815-103 29 1 | Gewindesockel mit
Absaugvorrichtung
Ansatzstlick aus
Aok L Celeron
94215-020 15 1 zusammengebaute 00825-195 1 Ansatzstiick aus
Feineinstellvorrichtung Celeron
90815-075 16 1 Gewindesockel

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

92 Maxi
88 Mini

18—

19—
20

M22x 075

b _ 829
uam«wm:m.mn@
(18 rotary in part 17) ‘

—

o5

-

|
-

-

017 |

ol

024

M22x075 —21
/

¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die - =gfss- — o - -
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter
mit Mikrometereinstel

lung und Pendelschaft

RBI 307
Y4 -28G

Technische Daten

o Schaft-&:

6 mm

 Werkzeugaufnahme: 14-28G Geeignete

. Zerspanungswerkzeuge
e Hub: 7 mm ) L2 -
o AuRen-g: R, 21 [min finden Sie im Kapitel 3

’ dieses Kataloges.
e Gesamtlange: max. 98 mm
min. 88 mm
e Gewicht: 155-165¢g
Vorteile

- Klein, besonders fiir schwer zugangliche Stellen geeignet
- Verschiedene Sockel lieferbar.
- Sockel mit Absauganschluss fur Verbundwerkstoffe

Einsetzbar mit Senkern

mit geschliffenem
Gewinde %" - 28 G.

Genauigkeit

- Anschlaghalter héchster Prazision mit Pendelschaft, ausgestattet mit 2 Nadellagern. Speziell
behandelter und geschliffener Chromstahlkorper.

- Der Pendelschaft kompensiert und vermeidet ein schlechtes Ansetzen des Halters. Der
Anschlaghalter wurde dafiir entwickelt auch an gewolbten Flachen senkrechte und
konzentrische Ansenkungen zu gewahrleisten. Geeignet zum Ansenken und Ausbohren von
Bohrungen, in die anschlielend Nieten und Schrauben eingesetzt werden sollen.

- Die Trennung des Antriebs von der Achse ermdglicht eine erstklassige Genauigkeit.

- Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe Rundlaufgenauigkeit.

- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer Verstellung von 0,025 mm.

Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.#: Beschreibung

10020-060
Anschlaghalter RBI307
AT ausgestattet mit A + G
10020-070
S Anschlaghalter RBI307
grundkorper des 10020-155 ausgestattet mit B + |
nschlaghalters
| 10020-160
[ I
Anschlaghalter RBI307
UEIEHED ausgestattet mit B + K
10020-166
10020-250 Anschlz:g}::a:ter.tRcBBO?
Gewindesockel Gewindesockel Sockel mit Gewindesockel mit GLiteE it
Art.#90815-075  Art.#90815-105  Ausschnitt mit 3 Absauganschluss
Nylonstiften Art.#90815-103

Art# 90815-085

F G H I J

Drehendes Ansatzstiick Ansatzstiick Drehendes Ansatzstlick
Ansatzstick aus  aus Stahl Art.# aus Nylon Art.# Ansatzstiick aus Stahl Art.#
Celoron Art.# 90825-015 90825-020 aus Celeron 90825-080
90825-200 Art.# 90825-195

K

Ansatzstiick
aus Nylon Art.#
90825-085

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.
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Anschlaghalter

mit Mikrometereinstellung und Pendelschaft

RBI 307
Y4 -28G

Zeichnungs- | Anzahl Beschreibung Zeichnungs- | Anzahl Beschreibung
nummer (Stk.) nummer (Stk.)
90025-030 01 1 Achse 90815-075 16 1 Gewindesockel
Hulse RBI 307 Ring
91215-010 03 1 Zylindrischer Stift 90825-015 19 1 Ansatzstlick aus Stahl
Ansatzstiick aus
Feder 1 Nylon
90620-005 05 1 Nadelhilse 90815-105 21 1 Gewindesockel
90245-100 06 31 Kugel, @ 2mm 90225-010 22 1 Ring
90505-025 07 1 Grundkorper 90825-080 24 1 Ansatzstiick aus Stahl
Nadelkifig Ansatzstlick aus
Nylon
90405-165 09 1 Nadelkafig 90815-084 26 1 Sockel mit Ausschnitt
Unterlegscheibe Nylonstift
93605-050 11 1 | Sicherungsring 90815-103 29 1 | Gewindesockel mit
Absaugvorrichtung
Ansatzstlick aus
Stopfen 1 Celeron
90495-020 13 1| Kontermutter 90825-195 1 | Ansatzstick aus
Celeron
Feder
94215-020 15 1 |2zusammengebaute
Feineinstellvorrichtung

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

16\

92 Maxi
88 Mini

18—

\1 /4-28F"

19—
20

e F
anne (RIS |

d Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die - =gfFs- -

Dotco Maschinen Typ 14 CFS
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Anschlaghalter RB 406
mit Mikrometereinstellung M10 x 1

Technische Daten

o Werkzeugaufnahme: M10x1 i
« Hub: 14 mm Soreoars et

o5 erspanungswerkzeuge
s max. 36 mm finden Sie im Kapitel 3

e Gesamtlange: max. 163 mm di Katal
min. 136 mm ieses Kataloges.
e Gewicht: 545 g
Vorteile
- Klein.

- Entwickelt um Zerspanungswerkzeuge mit einem & 22,2 mm bis 38,10 mm
einsetzen zu koénnen.
- Verschiedene Sockel lieferbar.

Genauigkeit
- Auswechselbarer Adapter eréffnet 2 Anwendungsmaoglichkeiten:
a) Befestigung im Bohrfutter mit einem an 3 Seiten angefasten
Zylinderschaft
b) Befestigung direkt am Morsekonus der Bohrmaschine, so dal® kein
Bohrfutter notwendig ist.
- Diese Art der Einspannung ermdglicht hohe Rundlaufgenauigkeit und

verringert zudem Lange und Gewicht der gesamten Vorrichtung. Das Einsetzbar mit Senkern
Ergebnis ist ein ermiidungsfreies Arbeiten durch den Bediener. mit geschliffenem

- Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel aus Gewinde M10x1.
Chromnickelstahl, montiert auf 3 Nadellagern und einem Kugeldrucklager.

- Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer
Verstellung von 0,025mm.

- Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese .
patentierte Vorrichtung ermdglicht das mihelose Lésen der Kontermutter A (

ohne Beschadigung des Anschlaghalters.

Zusammengebauter Anschlaghalter:

Art.#: Beschreibung

Anschlaghalter RB406

g;zgg:;ﬁgfﬁzlftggs 10030-010 ausgestattet mit A
10030-105 Anschlaghalter' RB406

ausgestattet mit B

AT BB

Sockel flache Sockel flache
Auflage Art.# Auflage Art.#
90815-150 90815-155

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Version

Okt-23 Seite 22/ 38




Anschlaghalter RB 406

mit Mikrometereinstellung M10 x 1
Zeichnungs- | Anzahl .
i ==ﬁ - Art.# nummer (Stk.) Beschreibung
' [90505-035 01 1 Grundkérper
! 1 Achse
% 1 93605-065 03 1 Sicherungsring
~ 1 Nadelkafig
18 = 90280-025 05 1 Kugeldrucklager
_—
3 MK 1 90245-130 06 23 Kugel-& 2,5 mm
i 90280-030 07 1 Kugeldrucklager
1 Feder
Dichtungsring
90230-120 11 1 Dichtungsring
1 Reiter
02 90495-030 13 1 zusammengebaute
4 I Kontermutter
" 1 Feder
94215-030 15 1 zusammengebaute
Feineinstellvorrichtung
1 Sockel flache Auflage
90815-155 17 1 Sockel flache Auflage
90005-005 18 1 Adapter MK 1
Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die
Artikelnummer an.
o 36
16—\ 17
z _ /|
= J U A
=] H ]
™ I L4
= ?/ /‘ |
-1 M24 x/0,75 ] 24 X 0,75
5 Z '
- 1
/J
o ! o
© 3
( HIE |
; ==
) MIOX]  wig E Y Y
/ \-. -« 725 ; g 40
:\-:=::——' = l \ - g 30 - g 45

¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die - =gss- - el e 3
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter

RB 356 HP 21 / RB 356 HP 38

zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung M6 x 1

Technische Daten RB 356 HP 21

o Werkzeugaufnahme: M6 x 1

e Hub: 21 mm

o AulRen-g: max. 27 mm

o Gesamtlange: max. 136 mm
min. 116 mm

¢ Gewicht: 300 g

Technische Daten RB 356 HP 38

o Werkzeugaufnahme: M6 x 1

e Hub: 38 mm

e AulRen-J: max. 27 mm

o Gesamtlange: max. 183 mm
min. 168 mm

e Gewicht: 3754

Vorteil
- Verschiedene Sockel lieferbar.

Genauigkeit

- Dieser Prazisionsanschlaghalter mit einer

montierten  Anschlaghalterspindel
Rundlaufgenauigkeit.

- Auswechselbarer Adapter eréffnet 2 Anwendungsmaoglichkeiten:
a) Befestigung im Bohrfutter mit einem an 3 Seiten angefasten

Zylinderschaft

Geeignete
Zerspanungswerkzeuge
finden Sie im Kapitel 3
dieses Kataloges.

auf 3 Nadellagern

gewahrleistet eine  hohe

Zu verwenden mit Senkern
mit geschliffenem Gewinde
M6x1.

i

b) Befestigung direkt am MK 1 der Bohrmaschine, so dass kein

Bohrfutter notwendig ist.

Diese Art der Einspannung ermdglicht hohe Rundlaufgenauigkeit und
verringert zudem Lange und Gewicht der gesamten Vorrichtung. Das
Ergebnis ist ein ermudungsfreies Arbeiten durch den Bediener.
Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel
aus Chromnickelstahl, montiert auf 3 Nadellagern und einem
Kugeldrucklager.

Besonders behandelter Chromstahlkorper.

Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe
Rundlaufgenauigkeit.

Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer
Verstellung von 0,025mm.

Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese
patentierte Vorrichtung ermdglicht das mihelose Lésen der
Kontermutter ohne Beschadigung des Anschlaghalters.
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Anschlaghalter RB 356 HP 21 / RB 356 HP 38
zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung M6 x 1

t

Mit Gewinde 3/8°-24G

(auf Anfrage)
Grundkdrper des Grundkorper des
Anschlaghalters Anschlaghalters
: |
I 1 1
A ﬁ B & C m
Sockel, flache Auflage Gewindesockel Sockel, flache Auflage
Art.# 90815-125 Art.# 90815-135 Art.# 90815-070
D« E
Dreibein mit Ansatzstiick aus
NylonfiRen Nylon Art.#
Art.# 90815-165 90825-175
Zusammengebauter Anschlaghalter: Zusammengebauter Anschlaghalter:
RB356 HP 21 RB356 HP 38
‘ Beschreibung ‘ Beschreibung
10040-000 | Anschlaghalter RB356 HP 21 10045-000 | Anschlaghalter RB356 HP 38
Anschlaghalter RB356 HP 21 Anschlaghalter RB356 HP 38
10040-200 : nschiaghater
ausgestattet mit A 100400 ausgestattet mit A
Anschlaghalter RB356 HP 21 Anschlaghalter RB356 HP 38
10040-210 . . nschiagnafter
ausgestattet mit A + D 10045-210 ausgestattet mit A + D
Anschlaghalter RB356 HP 21 Anschlaghalter RB356 HP 38
10040-405 . : e s
ausgestattet mit B + E 10045-405 ausgestattet mit B + E
Anschlaghalter RB356 HP 21 Anschlaghalter RB356 HP 38
10040-505 . . nschiaghatter
ausgestattet mit D 10045-505 ausgestattet mit D
Anschlaghalter RB356 HP 21 Anschlaghalter RB356 HP 38
10040-600 : - nschiaghatter
ausgestattet mit C 10045-600 ausgestattet mit C

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.

SRS e - -
¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

e T S R

Gewinde 3/8-24G
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Anschlaghalter

RB 356

zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung

HP 21 / RB 356 HP 38
M6 x 1

Sockel, Dreibein und

RB356 HP 38 "
RB356 HP 21 Ansatzstiicke
Zg- ‘ ‘
Art.# Beschreibung
90505-050 | 01 1 Grundkérper 90505-045 | 01 1 Grundkrper 00815-125 | 17 1 S°i§]';§:he
90025-065 02 1 Achse 90025-060 02 1 Achse 90815-160 18 1 Dreibein
93605-050 03 1 | Anhaltsegment 93605-050 03 1 | Anhaltsegment 90825-190 19 3 Nylon Aufsatz
90405-170 04 1 Nadelkafig 90405-170 04 1 Nadelkéfig 94235-324 20 3 Schraube F/90
90280-035 05 1 | Kugeldrucklager 90280-035 05 1 | Kugeldrucklager 94232-085 21 1 Schraube CHc
93430-070 06 1 Feder 93430-065 06 1 Feder 90815-135 22 1 Gewindesockel
90615-050 07 2 Nadelhiilse 90615-050 07 2 Nadelhiilse 90825-175 23 1 Nylon Aufsatz
1 Sockel flache
Auflage
90230-045 09 1 Dichtungsring 90230-045 09 1 Dichtungsring
90456-030 10 1 Sicherungsring 90456-030 10 1 Sicherungsring
90495-035 11 1 Kontermutter 90495-035 1 1 Kontermutter
93430-035 12 1 Feder 93430-035 12 1 Feder
zusammengebaute zusammengebaute
94215-035 13 1 Feineinstell- 94215-035 13 1 Feineinstell-
vorrichtung vorrichtung
90815-115 14 1 Stiitzsockel 90815-065 14 1 Stiitzsockel
90005-010 | 15 | 1 | Adapter MK1 90005-010 | 15 | 1 |  Adapter MK1
Anschlaghalter mit Gewinde 3/8“ - 24 G auf Anfrage erhaltlich.
21
9 —18
20
851
T S 19
5
24

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter RB 356 HP 21 / RB 356 HP 38
zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung M6 x 1

Anwendung Bohren, Senken

D

e
Dieser Sockel mit flacher Auflage wird grundsatzlich bei :
dinnen Bohrschablonen verwendet. Ein Dreibein sorgt

fur hervorragende Stabilitat. T
Zugehorige Bohrsenker RB018 Art.# 32801-... finden
Sie auf Seite 14 in Kapitel 3.
Bohrschablone
r2,5 mm min. ) @
] T
Werkstick lt =

Anwendung Reiben, Senken

Dieses Dreibein wird bei Reib- und
Senkbearbeitungen mit den Bohrreibsenkern
RB022, Seite 17 in Kapitel 3, eingesetzt.

Die Positionierung erfolgt mittels des Zapfens
des Bohrreibsenkers in der Vorbohrung.

Werkstiick

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Anschlaghalter

zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung

RB 356 HPI1 21 / RB 356 HPI 38
Va'-28 G

Technische Daten RB 356 HPI 21

o Werkzeugaufnahme: 7:“-28 G

e Hub: 21 mm

o Aulien-g: max. 27 mm

o Gesamtlange: max. 136 mm
min. 116 mm

¢ Gewicht: 300 g

Technische Daten RB 356 HPI 38

e Werkzeugaufnahme: %“-28 G

e Hub: 38 mm

o AuRen-J: max. 27 mm

e Gesamtlange: max. 183 mm
min. 168 mm

e Gewicht: 3754

Vorteil
- Verschiedene Sockel lieferbar.

Genauigkeit

- Dieser Prazisionsanschlaghalter mit einer

montierten  Anschlaghalterspindel
Rundlaufgenauigkeit.

- Auswechselbarer Adapter eréffnet 2 Anwendungsmaoglichkeiten:
c) Befestigung im Bohrfutter mit einem an 3 Seiten angefasten

Zylinderschaft

d) Befestigung direkt am MK 1 der Bohrmaschine, so dass kein

Bohrfutter notwendig ist.

Geeignete
Zerspanungswerkzeuge
finden Sie im Kapitel 3
dieses Kataloges.

auf 3 Nadellagern

gewahrleistet eine  hohe

Zu verwenden mit Senkern
mit geschliffenem Gewinde
Va© - 28 G.

v

Diese Art der Einspannung ermdglicht hohe Rundlaufgenauigkeit und
verringert zudem Lange und Gewicht der gesamten Vorrichtung. Das
Ergebnis ist ein ermidungsfreies Arbeiten durch den Bediener.
Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel
aus Chromnickelstahl, montiert auf 3 Nadellagern und einem
Kugeldrucklager.

Besonders behandelter Chromstahlkorper.

Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe
Rundlaufgenauigkeit.

Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer
Verstellung von 0,025 mm.

Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese
patentierte Vorrichtung ermdglicht das mihelose Lésen der
Kontermutter ohne Beschadigung des Anschlaghalters.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Anschlaghalter RB 356 HPI1 21 / RB 356 HPI 38
zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung Va'-28G

t

Grundkdrper des Grundkorper des
Anschlaghalters Anschlaghalters
. |
I | |
A ﬁ B & C m
Sockel, flache Auflage Gewindesockel Sockel, flache Auflage
Art.#90815-125 Art.#90815-135 Art.# 90815-070
D" ¥ E
Dreibein mit Ansatzstiick
NylonfiRen aus Nylon Art.#
Art.# 90815-165 90825-175
Zusammengebauter Anschlaghalter: Zusammengebauter Anschlaghalter:
RB356 HPI 21 RB356 HPI 38
‘ Beschreibung ‘ Beschreibung
10040-050 | Anschlaghalter RB356 HPI 21 10045-050 | Anschlaghalter RB356 HPI 38
Anschlaghalter RB356 HPI 21 Anschlaghalter RB356 HPI 38
10040-250 : . nschiagnatter
ausgestattet mit A 10045-250 ausgestattet mit A
Anschlaghalter RB356 HPI 21 Anschlaghalter RB356 HPI 38
10040-260 . - nschiagnater
ausgestattet mit A + D 10045-260 ausgestattet mit A + D
Anschlaghalter RB356 HPI 21 Anschlaghalter RB356 HPI 38
10040-455 : - nschiaghatter
ausgestattet mit B + E 10045-455 ausgestattet mit B + E
Anschlaghalter RB356 HPI 21 Anschlaghalter RB356 HPI 38
10040-555 . - nsenaghater
ausgestattet mit D 10045-555 ausgestattet mit D
Anschlaghalter RB356 HPI 21 Anschlaghalter RB356 HPI 38
10040-650 : - nsehaghater
ausgestattet mit C L Sy ausgestattet mit C

Bitte geben Sie bei der Bestellung nur die Artikelnummer der zusammengebauten Anschlaghalter an.

SRS e - - —
¢ Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen lhnen die
Dotco Maschinen Typ 14 CFS

et BERE SR T

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie Sue 21

Version

Okt-23 Seite 29/ 38




Anschlaghalter RB 356 HPI1 21 / RB 356 HPI 38

. . . . «
zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung Vi -28G
Sockel, Dreibein und
RB356 HPI 21 RB356 HPI 38 ’ -
Ansatzstiicke
Zg- Zg- Zg- .
Art.# Anz. Anz.
90505-050 01 1 Grundkorper 90505-045 01 1 Grundkérper
Sockel flache
Achse Achse 1 Auflage
Schraube CHc
90615-050 | 07 2 | Nadelhiilse 90615-050 | 07 2 | Nadelhiilse 90815-135 22 |1 Gewindesockel
90230-085 | 08 1 | Dichtungsring 90230-085 | 08 1 | Dichtungsring 90825-175 | 23 |1 Ansatzstiick Nylon
90230-045 | 09 1 | Dichtungsring 90230-045 | 09 1 | Dichtungsring 90815-070 | 24 f‘\gfclg:g'ac'"e
Feder
zusammengebaute zusammengebaute
94215-035 | 13 1 | Feineinstell- 94215-035 | 13 1 | Feineinstell-
vorrichtung vorrichtung
90815-115 14 1 Stiitzsockel 90815-065 14 1 | stiitzsockel
90005-010 | 15 | 1 | Adapter MK1 90005-010 | 15 | 1 | Adapter MK1

Anschlaghalter mit Gewinde 3/8“ - 24 G auf Anfrage erhaltlich.

42
/
.I.
@

851
T E g"} 19

24

30

|- l'ID
024

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter
zum Bohren, Reiben und Senken mit Mikrometereinstellung

RB 356 HPI1 21 / RB 356 HPI 38
V4" -28G

Anwendung Bohren, Senken

Dieser Sockel mit flacher Auflage wird grundsatzlich bei
dinnen Bohrschablonen verwendet. Ein Dreibein sorgt

fir hervorragende Stabilitat.

Zugehorige Bohrsenker RB018 Art.# 32801-... finden

Sie auf Seite 14 in Kapitel 3.

Bohrschablone

r2,5 mm min.

D
!lhh

N i ¥,

J
Werkstiick

Anwendung Reiben, Senken

Dieses Dreibein wird bei Reib- und
Senkbearbeitungen mit den Bohrreibsenkern
RB022, Seite 17 in Kapitel 3, eingesetzt.

Die Positionierung erfolgt mittels des Zapfens
des Bohrreibsenkers in der Vorbohrung.

@

@ y /7

Werkstick
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Anschlaghalter

zum Reiben und Senken M10 x 1
mit Mikrometereinstellung

RB 356 HP 58 / RB 356 HPI 58

7/16"-20 G

Technische Daten RB 356 HP 58

Art.# 10050-000 Art.#
o Werkzeugaufnahme: M10x1 » Werkzeugaufnahme:
e Hub: 58 mm e Hub:
e AuRen-: max. 38 mm * Aulsen-&:
o Gesamtlange: max. 292 mm * Gesamtlange:
min. 264 mm _
 Gewicht: 970g » Gewicht:
Genauigkeit

Dieser Prazisionsanschlaghalter mit einer auf 3 Nadellagern

montierten Anschlaghalterspindel gewahrleistet eine hohe

Rundlaufgenauigkeit.

Auswechselbarer Adapter eréffnet 2 Anwendungsmaglichkeiten:

a) Befestigung im Bohrfutter mit einem an 3 Seiten angefasten
Zylinderschaft

b) Befestigung direkt am MK 1 der Bohrmaschine, so dass kein
Bohrfutter notwendig ist.

Diese Art der Einspannung ermoglicht hohe Rundlaufgenauigkeit
und verringert zudem Lange und Gewicht der gesamten Vorrichtung.
Das Ergebnis ist ein ermidungsfreies Arbeiten durch den Bediener.
Einsatzgehartete, gehartete und geschliffene Anschlaghalterspindel
aus Chromnickelstahl, montiert auf 3 Nadellagern und einem
Kugeldrucklager.

Besonders behandelter Chromstahlkorper.

Geschliffener Zentrierkegel des Senkers (120°) ergibt eine hohe
Rundlaufgenauigkeit.

Mikrometereinstellung der Senktiefe, jeder Teilstrich entspricht einer
Verstellung von 0,025 mm.

Sicherheitsverriegelung durch Kontermutter mit Dichtungsring. Diese
patentierte Vorrichtung erméglicht das mihelose Ldésen der
Kontermutter ohne Beschadigung des Anschlaghalters.

Zu verwenden mit Bohrreibsenkern mit geschliffenem Gewinde M10x1
oder Taper-Lok mit geschliffenem Gewinde 7/16" - 20G.

Werkzeugauswahil:

Technische Daten RB 356 HPI 58

10050-050

7/16“-20 G
58 mm

max. 38 mm
max. 292 mm
min. 264 mm
970g

Fir RB356 HP58 - entsprechende Bohrreibsenker siehe Seite 17 in Kapitel 3.
Fir RB356 HPI58 - entsprechende Taper Lok auf Anfrage.

d Bearbeitungshinweis: Wir empfehlen Ihnen die

Dotco Maschinen Typ 14 CFS
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Anschlaghalter RB 356 HP 58 / RB 356 HPI 58
zum Reiben und Senken M10 x 1 716" - 20G
mit Mikrometereinstellung

. ’—-‘—IIE
I .",
Art.# Zeichnungs- | Anzap| Beschreibung II'.
nummer Stk. 10— \
90505-040 01 1 | Grundkdrper o LT
90025-055 02 1 Achse M10x1 ™ LMK
90025-050 02 | 1 |Achse7/16"-20G 04— O
93605-065 03 1 Sicherungsring 05— (.
90405-270 04 | 1 | Nadelkafig o
90280-025 05 1 Kugeldrucklager P %
90245-130 N\
01_ d |
08—
02— | oo
14— I
16—
15—
09— b
Feder i 22
zusammengebaute = &8
94215-030 16 1 Feineinstellvorrichtung n— gy
90815-140 17 1 Sockel flache Auflage 12—
90005-005 18 | 1 | Adapter MK1 i
Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die 3
Artikelnummer an. —I
HE .
33 |
|
Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Bohrerhalter

RB 50 HP / RB 50 HPI
M6 x 1 V4" -28G

._—,T—j

Schraube M3x3
Art.#: 94223-090

5 Mini

Bohrschabloné

Werkstiick

Technische Beschreibung

Dieser Bohrerhalter, eingesetzt in den
Anschlaghaltern, vereinfacht die Herstellung von
Bohrschablonen und wirkt sich kostensparend aus.
Die Bohrerhalter sind in den Sockeln fiir Bohrbuchsen
Art.# 90815-120 zu verwenden (Seite 22 und 24).

Diese Vorgehensweise ermdglicht den Einsatz einer
Bohrschablone mit einer Starke > 5mm, denn der
Bohrer wird in der Bohrbuchse des Sockels gefiihrt.
Die Standzeit der Bohrer wird erhoht, da die Bohrer
absolut senkrecht in der Bohrbuchse gefuhrt werden.

Art des Aufnahme des .
Anschlaghalters Bohrerhalters max. & der Bohrung e

RB356 HP21 M6x1 6,35 mm 10120 + &
RB356 HP38 M6x1 6,35 mm 10120 + &
RB356 HPI21 Va“-28 G 6,35 mm 10130 + &
RB356 HPI38 Va“-28 G 6,35 mm 10130 + &

Bestellbeispiel flir Bohrerhalter
mit Gewinde M6x1:

Bohrer-&: 3,177mm

Bestellbeispiel fiir Bohrerhalter
mit Gewinde 4" - 28 G:

Bohrer-&: 3,17mm

Basis-Nummer & Bohrer ohne Basis-Nummer & Bohrer ohne
Kommaangabe Kommaangabe
+ 317 o A + 317
| M6x1
ergibt die oter1/4 - 28G ergibt die
Artikelnummer Artikelnummer
10120-317 ! 10130-317
NI
o
v i/
@ entsprechend & des Bohrers

(max @: 6,35mm)

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Halter fiir Bohrmaschinen

In bestimmten Fallen kénnen Anschlaghalter aufgrund ihrer GréfRe nicht eingesetzt werden. In diesen Fallen
kdnnen unsere Zapfensenker mit den nachstehend aufgefihrten Haltern in einer Bohrmaschine verwendet

werden.

d Bearbeitungshinweis:

(e ]
S
B C
Gewinde- | Schaft-d
schaft
M6 x 1 4 15 15 10 | 10090-000 ‘*
M6 x 1 10090-050 *
M8 x 1 6 20 30 12| 10090-055 i
e x 10080-100 ﬂ\
M10 x 1 10 20 30 14 | 10090-150 i
4 N\
- e - Bl - -
)

-

Wir empfehlen lhnen die Dotco Maschinen Typ 14 CFS

Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Winkelgetriebe RB 106
UNF 10-32 G

Zu verwenden mit
Werkzeugen mit Gewinde
UNF 10 - 32 G.

Technische Daten

e max. Bohrtiefe: 5,0 mm

e max. Senktiefe: 10,0 mm

¢ Gewicht: 105 - 220 g (abhangig von
gewahlter Ausfihrung)

e Schaft-@J: 6,0 mm

Winkelgetriebe

10080-005 84 28 UNF 10-32G
10080-010 112,5 UNF 10-32 G
10080-015 63 28 UNF 10-32G
10080-020 112,5 UNF 10-32 G

Die passenden Bohrer und Senker fiir diese Winkelgetriebe finden Sie auf Seite 22 in Kapitel 3.

Auf Anfrage fertigen wir das von Ihnen benétigte Winkelgetriebe.
Bitte geben Sie dabei unbedingt die MalRe A und B an.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Winkelgetriebe

RB 106
UNF 10-32 G

18

-\

1125
18

28 =
®

Yig==

TR B R ﬂ»\llii?lli?%ll“‘fii

1 06 10
ud |
|
Q E
\
11,8 10,5 x6 = 63
i 105x8= 84 -
Winkelgetriebe 10080-005 (84x28) Winkelgetriebe 10080-015 (63x28)
Art.# ‘ ATEIIER | /Gl Beschreibung ‘ Art.# T e Beschreibung
nummer (Stk.) nummer (Stk.)
90420-000 01 1 Gehause 90420-320 01 1 Gehause
Hulse Hilse
Achse
93030-358 05 1 Antriebsrad 93030-358 05 1 Antriebsrad
90245-100 06 1 Kugel, @ 2 mm 90245-100 06 1 Kugel, @ 2 mm
90030-671 07 7 Zwischenachse 90030-671 07 5 Zwischenachse
Zwischenrad Zwischenrad
93030-230 09 1 Ritzel 93030-230 09 1 Ritzel
Abdeckung Abdeckung
94230-010 11 7 Schraube 94230-010 11 5 Schraube

Bitte geben Sie bei den Ersatzteilbestellungen immer die Artikelnummer an.

7
¢ Bearbeitungshinweis: S = -
Wir empfehlen lhnen die Dotco Maschinen Typ 14 CFS
SR TR -
\
Bei Sonderanfragen wenden Sie sich bitte an uns.
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Anschlaghalter mit Mikrometereinstellung

fur Bohren, Reiben und Senken
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Bohrvorschubeinheit 20932/20952

Beschreibung

Vorschubeinheiten sind in gerader (20952) oder gewinkelter
(20932) Ausfiihrung erhaltlich

Einsatz von Spindeln verschiedener Lange erméglicht
Bearbeitung unterschiedlicher Bohrtiefen
Spindelanschlussgewinde (Kapitel 4 Sonderwerkzeuge)
Einstellbarer Hub

Schnellriicklauf der Spindel

Spindel kann jederzeit wahrend der Bearbeitung wieder in
die Ausgangsstellung durch Driicken eines Hebels
zuriickgefahren werden

Nach Durchlauf des Bohrzyklus schaltet die Maschine ab
Maschine kann mit unterschiedlichem Zubehdr zum Einsatz
gelangen (dazu Zubehdr/Optionen)

seee o o

*e

20932
mit konzentrischer
Spannzange und
Anschluss flr
Absaugung

Vorschub . .
Modell e Drehzahl U/min mm/U ALFELEL | sl el s
ausfilhrung mm Optionen gewinde
60 0,015
40 400, 750, 1100, 0,03 Siehe 1/4* - 28G
20932 abgewinkelt 80 1400, 1700, 0,05 Obtionen 5/16“- 24G
100 2700, 4500 0,07 P 3/8" - 24G
120 0,10
60 0,015
40 400, 750, 1100, 0,03 Siche 1/4* - 28G
gerade 80 1400, 1700, 0,05 Obtionen 5/16“- 24G
100 2700, 4500 0,07 P 3/8" - 24G
120 0,10
Andere Spindelhiibe auf Anfrage
Technische Daten
Bohranwendung Vielzahl an Werkstoffen
Leistung 1,2 PS
Gewicht 2,2 kg
Gesamtlange 354mm
Gerauschpegel < 80 dBA unter Belastung
Eingangsdruck 6,3 bar
Wiederholgenauigkeit der Senkung 1 0,025mm
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit

20932/20952

Ausflihrung

- b IS

A 12.64° (POJR TEUR/F L
3. ¢ { UR/ " IULE J
353.6/13.92" (POUR MOTCUR/FOR VOTOR: 402 750 | 100 TRS/MIN RPM}

3, 1709-2700-4500 TIS/MIN-EPM)

20932 gewinkelt 20952 gerade
Zubehor/Optionen
Elektronischer
Zahler der Pneumatischer Sonder-
Bohrzyklen. -
. Zahler der werkzeuge
Programmierbar, ‘ Bohrzvklen
einstellbar. y :
2 . Ergo-
0 Minimalmengen- ;
o:. schmierung. Einfacher n_omlsche_r
. cor oo Pistolengriff
) Genaue Pistolengriff fur mit zweifach
Einstellung an die 20952 - .
L " Auslosung fir
Schmiermittel und Ausfiihrung. die 20952
Luftmenge. Ausfliihrung.
L Verstarker
Leistung mit Verstarker: 1,3 PS
Konzentrische Mégliche Drehzahlen bei angebrachtem Verstarker
Spannzange mit 1.300 U/min bei Basismotor mit 1.100 U/min
optionalem 1.600 U/min bei Basismotor mit 1.400 U/min
Anschluss fir 2.000 U/min bei Basismotor mit 1.700 U/min
Absaugung. 3.200 U/min bei Basismotor mit 2.700 U/min

Nicht flir Basismotoren mit anderen Drehzahlen

geeignet.

Verriegelung
Bayonett-

Ansatzstick fur

Verschluss (1/4 schwer
Drehung) mit zugangliche
Anschluss fur Stellen.
Absaugung.
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit 20942/20962

Beschreibung

# Vorschubeinheiten sind in gerader (20962)
oder gewinkelter (20942) Ausfiihrung erhaltlich
4 Einsatz von Spindeln verschiedener Lange
ermdglicht Bearbeitung unterschiedlicher
Bohrtiefen
Spindelanschlussgewinde (Kapitel 4
Sonderwerkzeuge)
Einstellbarer Hub
Schnellrlicklauf der Spindel
Spindel kann jederzeit wahrend der
Bearbeitung wieder in die Ausgangsstellung
durch Driicken eines Hebels zurlickgefahren
werden
Nach Durchlauf des Bohrzyklus schaltet die
Maschine ab 20962
Maschine kann mit unterschiedlichem Zubehér mit konzentrischer
zum Einsatz gelangen (dazu Zubehor/Optionen) Spannzange und
Minimalmengen-
schmierung

s o

Vorschub .. .
Modell Ao Drehzahl U/min mm/U Zubshori | Spindelanschiuss-
ausfilhrung Optionen gewinde
60 0,015
40 400, 750, 1100, 0,03 Siehe 1/4“ - 28G
20942 abgewinkelt 80 1400, 1700, 0,05 Obtionen 5/16"- 24G
100 2700, 4500 0,07 P 3/8"-24G
120 0,10
60 0,015
40 400, 750, 1100, 0,03 Siehe 1/4“ - 28G
gerade 80 1400, 1700, 0,05 Obtionen 5/16“- 24G
100 2700, 4500 0,07 P 3/8%-24G
120 0,10
Andere Spindelhiibe auf Anfrage
Technische Daten
Bohr- und Senkanwendungen Vielzahl an Werkstoffen
Leistung 1,2PS
Gewicht 2,2 kg
Gesamtlange 353mm
Gerauschpegel < 80 dBA unter Belastung
Eingangsdruck 6,3 bar
Wiederholgenauigkeit der Senkung +0,025mm
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit

20942/20962

Nicht flir Basismotoren mit anderen Drehzahlen

Ausflihrung
20942 20962
7 I Kt M R b 2L L1184 (PQUR MOTEULLEOR MTOR ¢ 4500-2100. L10e TRS/MIN-BPN)
337713.21 URTFOR WO 400 TRS/MTN-RPH)
353.6/13.92 (POUR MOTEUR/FOR MOTOR : 1100-750-400 TRS/MIN-RPN)
] 1 P
I © o ﬂ: T—‘i.é
ol e ) ¥ po %-_
o [T @EB
20942 gewinkelt 20962 gerade
Zubehor/Optionen
Elektronischer
Zahler der Pneumatischer Sonder-
Bohrzyklen. \ Zahler der werkzeuge
Programmierbar, : —' Bohrzyklen. 9
einstellbar.
Minimalmengen- Ergo-
X . nomischer
schmierung. Einfacher . .
. cre g Pistolengriff
Genaue Pistolengriff fur . ;
. ) mit zweifach
Einstellung an die 20962 - .
L " Auslosung fir
Schmiermittel und Ausfiihrung. die 20962
Luftmenge 1€ <
’ Ausfliihrung.
SEEr— Verstarker
Leistung mit Verstarker: 1,3 PS
Konzentrische Méogliche Drehzahlen bei angebrachtem Verstarker
Spannzange mit . 1.300 U/min bei Basismotor mit 1.100 U/min
optionalem ° 1.600 U/min bei Basismotor mit 1.400 U/min
Anschluss fir 2.000 U/min bei Basismotor mit 1.700 U/min
Absaugung. i 3.200 U/min bei Basismotor mit 2.700 U/min
.

geeignet.

Kapitel 4).

Bearbeitungshinweis

Einfach zu handhaben, entwickelt flir Bohr-, Reib- und Senkarbeiten in
einer Vielzahl von Werkstoffen. Einsatz mit Sonderwerkzeugen (dazu

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit 20904/20914/20934

Beschreibung

# Vorschubeinheiten sind in gerader (20934) oder
gewinkelter (20904) Ausfiihrung erhaltlich
Sonderausfiihrung (20914) mit teleskopischer Spindel
erhaltlich (dazu Zubeho6r/Optionen)

Einsatz von Spindeln verschiedener Lange erméglicht
Bearbeitung unterschiedlicher Bohrtiefen
Spindelanschlussgewinde (Kapitel 4 Sonderwerkzeuge)
Einstellbarer Hub

Schnellriicklauf der Spindel

Spindel kann jederzeit wahrend der Bearbeitung wieder
in die Ausgangsstellung durch Dricken eines Hebels
zuriickgefahren werden

Nach Durchlauf des Bohrzyklus schaltet die Maschine ab
Maschine kann mit unterschiedlichem Zubehér zum
Einsatz gelangen (dazu Zubehér/Optionen)

seee ¢ o

*e

20904
mit automatischem
Verriegelungs-
system

Vorschub .. .
Mgtor- Drehzahl U/min mm/U Zub_ehorl Splndelal?schluss-
ausfilhrung Optionen gewinde
0,03
175, 350, 380, 0,05 Siehe 1/4" - 28G
20904 abgewinkelt 60 525, 700, 850, 0,08 Obtionen 5/16“- 24G
1100, 1500, 1750 0,10 P 3/8"-24G
0,16
0,03
175, 350, 380, 0,05 Siehe 1/4 - 28G
gerade 60 525, 700, 850, 0,08 Obtionen 5/16“- 24G
1100, 1500, 1750 0,10 P 3/8%-24G
0,16
Andere Spindelhiibe auf Anfrage
Technische Daten
Bohr- und Senkanwendungen Vielzahl an Werkstoffen
Leistung 1,6 PS
Gewicht 6,0 kg
Gesamtlange 378mm
Gerauschpegel < 80 dBA unter Belastung
Eingangsdruck 6,3 bar
Wiederholgenauigkeit der Senkung +0,025mm
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit

20904/20914/20934

Ausflihrung
3 BN WA
e | 5y
i Lt
& =1
. . 1| sl
== o (] §
BT =
®
20904 gewinkelt 20934 gerade
Zubehor/Optionen
Elektronischer
Zahler der Pneumatischer Sonder-
Bohrzyklen. Zahler der werkzeuge
Programmierbar, Bohrzyklen. 9
einstellbar.

Verriegelung

0 Minimalmengen- Teleskopspindel
o:. schmierung. (20914) fir \/Bearigrr:lt-::;_s
: Genaue Einsatz bei (1/4 Drehung)
instellung an schwer mit Anschluss
Schmiermittel und zuganglichen fur
Luftmenge. Stellen. Absaugung
Konzentrische
Spannzange mit
optionalem
Anschluss fir
Absaugung.

Bearbeitungshinweis

Einfach zu handhaben, leistungsstarker Motor entwickelt fur
Bohr-, Reib- und Senkarbeiten in einer Vielzahl von Werkstoffen.
Einsatz mit Sonderwerkzeugen (dazu Kapitel 4).

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit 20965

Beschreibung

¥ Vorschubeinheiten in gerader
(20965) Ausfiihrung erhaltlich

4 Vereint Bohren und Entspanen in
einer Vorschubeinheit, um bei
Tieflochbohrungen mit
automatischer Spanabfuhr
eingesetzt werden zu kénnen

% Geeignet zum Bohren
zusammengesetzter Werkstoffe
und grofRen Bohrtiefen
# Geeignet zum Bohren und
Senken
4 Einstellbarer Hub
+ Arbeitszeit des Bohrvorgangs einstellbar: 0 - 10 Sekunden
4 Spindelanschlussgewinde (Kapitel 4 Sonderwerkzeuge)
4% Schnellriicklauf der Spindel
# Spindel kann jederzeit wahrend der Bearbeitung wieder in 20965
die Ausgangsstellung durch Drucken eings Hebels'zurijckgefahren werden mit Bayonett-
# Nach Durchlauf des Bohrzyklus schaltet die Maschine ab
€ Maschine kann mit unterschiedlichem Zubehér zum Einsatz Verriegelung

gelangen (dazu Zubehér/Optionen)

Vorschub .. .
Modell Ao Drehzahl U/min mm/U Zubshori | Spindelanschiuss-
ausfiihrung Optionen gewinde
0,05
Siehe 1/4* - 28G
20965 gerade 90 750 0,07 Ontionen 5/16“- 24G
0.10 P 3/8" - 24G
0,03
0,05 Siehe 1/4* - 28G
gerade 1100 007 Obtionen 5/16“- 24G
' P 3/8" - 24G
0,10
Technische Daten
Bohr- und Senkanwendungen Vielzahl an Werkstoffen
Leistung 1,3PS
Gewicht 4,5 kg
Gerauschpegel < 80 dBA unter Belastung
Eingangsdruck 6,3 bar
Wiederholgenauigkeit der Senkung +0,025mm
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
Version
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Bohrvorschubeinheit

20965

Ausflihrung

487 mm / 19.773"

o ["llo 0

20965 gerade

Zubehor/Optionen

Elektronischer

0 o Minimalmengen-

Zahler der Pneumatischer Sonder-
Bohrzyklen. 5 Zahler der "
Programmierbar, —' Bohrzyklen. werkzeuge
einstellbar.
Teleskop-
ansatzstlick -

Absaugung.

Bearbeitungshinweis:

schmierung. Ergonomischer gewahrleistet,
Genaue Pistolengriff mit dass Fuhrung
Einstellung an zweifach am zu bear-
Schmiermittel und Auslésung. beitenden
Luftmenge. Werkstoff
anliegt.
Konzentrische g Verriegelung
Spannzange mit - Bayonett-
. : Verschluss (1/4
optionalem ] .
. < Drehung) mit
Anschluss fur -
Anschluss fir
Absaugung.

Die patentierte Technologie der BVE 20965 vereint die Vorzlige einer Vorschubmaschine und einem automatischen

Spanabfuhrsystem. Dies ist bislang nur bei Maschinen mit hydropneumatischer Kontrolle der Fall.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit 21500

Beschreibung

# Vorschubeinheiten zum Bohren und Senken
mit hoher Drehzahl

Prazisionsspindel

Hydraulikbremse kontrolliert den Vorschub
Einstellbarer Tiefenanschlag

Ansatzstlick gewahrleistet Rundheit der
Bohrung

Minimalmengenschmierung fiir
Standzeiterhdhung der Werkzeuge und
Einhaltung der vorgegebenen Toleranzen
Anschluss fur Absaugung (optional)
Qualitatswerkzeuge

¢ oS00

S

Ao Drehzahl U/min Vorschub il

ausfiihrung gewinde

Vorschub
21500 Pistolengriff 25,4 15.000 pneumatisch M6 x 100*
unterstitzt

* Einzusetzendes Werkzeug ist zu definieren

SaxS i

Technische Daten

Bohr- und Senkanwendungen Aluminium und zusammengesetzte Werkstoffe
Leistung 1,2PS

Gewicht 2,7 kg

Gesamtlange 303,5mm

Gerauschpegel < 80 dBA unter Belastung

Wiederholgenauigkeit der Senkung +0,05mm

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrvorschubeinheit

21500

Ausflihrung
3035
L0
A
S [o
2R k £ =2 I
" E

Bearbeitungshinweis:

Wir empfehlen die Verwendung der Qualitadtswerkzeuge von Recoules um die Bohr- und Senkarbeiten mit der geforderten

Prazision durchzuflihren.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

259,1

Version
Okt-23

Seite 11/13




Bohrvorschubeinheit mit konzentrischer Spannzange 21502

Beschreibung

# Vorschubeinheiten zum Bohren und Senken mit
hoher Drehzahl

Prazisionsspindel

Hydraulikbremse kontrolliert den Vorschub
Einstellbarer Tiefenanschlag
Minimalmengenschmierung fiir Standzeiterhéhung
der Werkzeuge und Einhaltung der vorgegebenen
Toleranzen

Anschluss fur Absaugung (optional)
Konzentrisches Spannzangensystem
Zweifach-Auslésung — Verriegeln und Starten der
Bohrvorschubeinheit

Qualitatswerkzeuge

seee

¢ oee

LD Drehzahl Uimin | Vorschub | SPindelanschluss-
ausfiihrung gewinde
Vorschub
21500 Pistolengriff 25,4 15000 pneumatisch M6 x 100*
unterstitzt
* Einzusetzendes Werkzeug ist zu definieren
Technische Daten
Bohr- und Senkanwendungen Aluminium und zusammengesetzte Werkstoffe
Leistung 1,2 PS
Gewicht 2,7 kg
Gesamtlange 303,5mm
Gerauschpegel < 80 dBA unter Belastung
Wiederholgenauigkeit der Senkung +0,05mm
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
Version
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Bohrvorschubeinheit mit konzentrischer Spannzange

21502

Ausflihrung
326.5 mm / 12,855
> 1
@
o
O 4/ G\ ——
=Nt B o i e
-] b
<
= = Sy S
=) [ : .
° <
° -~
- o
Zubehor/Option
Konzentrische
Spannzange mit
optionalem
Anschluss fur
Absaugung

Bearbeitungshinweis:

258 / 10,158"

Wir empfehlen die Verwendung der Qualitdtswerkzeuge von Recoules um die Bohr- und Senkarbeiten mit der geforderten

Prazision durchzufihren.
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Zapfensenker aus HSS-E mit auswechselbarem

Zapfen fur Nieten und Schrauben

Fir die Bearbeitung von:
Aluminium, Stahl, Titan

gd

Zentrierkegel + geschliffenes Gewinde

Zapfensenker wird mit auswechselbarem Zapfen geliefert.

Geeignet fiir

Senker
Durchmesser
D £0,1 mm

Fiihrungszapfen

Kopf-@ B
-0,02 mm

d

Art.#:
Gewinde-@ Senker

a: 100° mit

-0,05 mm

Schaft-@ C
mm

Flihrungszapfen

10 2,00 2 M6 x 1 30220-005 30220-001
2,38 M6 x 1 30220-001

RB156 10 2,50 2 M6 X 1 30220-015 30220-001
RB206 2,80 2,5 M6 x 1 30220-101
RB256 10 3,00 2,5 M6 x 1 30220-115 30220-101
RB257 3,17 2,5 M6 x 1 30220-101
RB258 10 3,50 2,5 M6 X 1 30220-215 30220-101
4,00 3,5 M6 x 1 30220-301

10 4,15 3,5 M6 x 1 30220-315 30220-301

4,76 M8 x 1 30222-001

14 4,80 4 M8 x 1 30222-025 30222-001

5,00 M8 x 1 30222-001

14 5,60 4 M8 x 1 30222-040 30222-001

RB306 6,00 M8 x 1 30222-001
RB307 14 6,35 4 M8 x 1 30222-055 30222-001
7,94 M8 x 1 30223-001

17 8,00 5 M8 X 1 30223-040 30223-001

9,52 M8 x 1 30224-001

21 10,00 5 M8 X 1 30224-050 30224-001

Neben den oben genannten Standard-Zapfensenkern kénnen wir auf Anfrage liefern:
Zapfensenker mit Sonder-Durchmessern

Zapfensenker mit Sonder-Gewinde (z.B. 74“-28G, M10x1,...)

Zapfensenker mit Sonder-Winkeln (z.B. 90°, 120°,...)

Zapfensenker in Hartmetall oder mit PKD-Schneiden

Die Zapfensenker kénnen auch mit Sonderflihrungszapfen hergestellt werden (Kopf-& = Schaft-& + 0,5mm)

¢ Hinweis:
Wir empfehlen den Einsatz der Dotco Bohrmaschinen Typ 14CFS.

- T -

Geeignete Anschlaghalter finden Sie in Kapitel 1.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Zapfensenker mit PKD Schneiden mit Fir die Bearbeitung
auswechselbarem Zapfen fiir Nieten und Schrauben von CFK, GFK

Sonderschneidengeometrie fir CFK, GFK ‘ —

Diese Zapfensenker mit Schneiden aus polykristallinem Diamant mit
auswechselbaren Zapfen wurden entwickelt fiir das Herstellen von
Senkungen in den Werkstoffen CFK und GFK.

Die hohe Harte der polykristallinen Schneiden verbunden mit dem hervorragenden Schliff der Schneidkanten sorgen fir
lange Standzeit und sehr gute Oberflachen bei bedeutender Verminderung des Schnittdrucks.

o T s

Zentrierkegel + geschliffenes Gewinde

I
o
Y
:

g;:eignet Senker — Fiihrungszapfen Art: :
2D op! Senker mit Art.#:
0,1 Durchmesser B Fiihrungs- Senker
mm -0,02 mm zapfen
-0,05 mm
10 2,40 2 2 M6 x 1 100° 30500-311 30500-300
RB156 3,00 25 M6 x 1 30500-000
S 10 3,17 25 2 M6 x 1 100° 30500-060  30500-000
3,50 2,5 M6 x 1 30500-000
RB256 10 4,00 2,5 2 M6 x 1 100° 30500-070  30500-000
4,00 2,5 M6 x 1 30503-060
RB257 10 415 25 2 M6 x 1 100°  30500-075  30500-000
RB258 = 2,5 M6 x 1 02500-591
14 - 35 2 M6 x 1 130° - 02500-592
z 2,5 M8 x 1 02500-593
14 - 3,5 2 M8 x 1 130° - 02500-586
4,10 M8 x 1 30503-160
14 476 4 2 M8 x 1 100° 30500-105  30500-100
4,80 M8 x 1 30500-100
14 4,80 4 2 M8 x 1 130° 30502-160  30503-160
5,00 M8 x 1 30500-100
RB306 14 5,10 4 2 M8 x 1 130° 30503-165  30503-160
5,60 M8 x 1 30500-100
RB307 14 6,00 4 2 M8 x 1 100° 30500-125 30500-100
6,35 M8 x 1 30500-100
21 7,00 5 3 M8 x 1 100° 30500-203  30500-200
7,94 M8 x 1 30500-200
21 8,00 5 3 M8 x 1 100° 30500-210  30500-200
9,52 M8 x 1 30500-200
21 10,00 5 3 M8 x 1 100° 30500-220  30500-200
- M8 x 1 30503-260

Neben den oben genannten Standard-Zapfensenkern kdnnen wir auf Anfrage liefern:
¢ Zapfensenker mit Sonder-Durchmessern

Zapfensenker mit Sonder-Gewinde (z.B. ¥4*-28G, M10x1,...)

Zapfensenker mit Sonder-Winkeln (z.B. 90°, 120°,...)

Zapfensenker in Hartmetall oder HSS-E

Die Zapfensenker kdnnen auch mit Sonderfiihrungszapfen hergestellt werden (Kopf-& = Schaft-& + 0,5mm)

¢ Hinweis:
Unsere PKD-Senker kénnen 3-4 mal nachgescharft werden.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Zapfensenker aus Hartmetall mit auswechselbarem Fir die Bearbeitung von:

.. . Inconel,
Zapfen fur Nieten und Schrauben rostfreien Stahl, CFK

2B

EI

120°
Zentrierkegel + geschliffenes Gewinde

Geeignet fiir Fiihrungszapfen Art.#:
Dur?:?irl‘tll(:srser Kopf-@ B Schaft-g | Anzahl der Gewinde-@ | Senker a: 100°
D01 mm 0,02 mm c Schneiden mit Fiihrungs-
- -0,05 mm mm zapfen
10 2,00 2 2 M6 x 1 30320-005 30320-000
M6 x 1 30320-000
RB156
10 2,50 2 2 M6 x 1 30320-015 30320-000
RB206 M6 x 1 30320-100
RB256 10 3,00 2,5 2 M6 x 1 30320-115 30320-100
RB257 M6 x 1 30320-100
RB258 10 3,50 2,5 2 M6 x 1 30320-215 30320-100
M6 x 1 30320-300
10 4,15 3,5 2 M6 x 1 30320-315 30320-300
M8 x 1 30322-000
14 4,80 4 2 M8 x 1 30322-025 30322-000
M8 x 1 30322-000
14 5,60 4 2 M8 x 1 30322-040 30322-000
RB306 M8 x 1 30322-000
RB307 14 6,35 4 2 M8 x 1 30322-055 30322-000
M8 x 1 30323-000
17 8,00 5 3 M8 x 1 30323-040 30323-000
M8 x 1 30324-000
21 10,00 5 3 M8 x 1 30324-050 30324-000

Neben den oben genannten Standard-Zapfensenkern kdnnen wir auf Anfrage liefern:
Zapfensenker mit Sonder-Durchmessern

Zapfensenker mit Sonder-Gewinde (z.B. 74“-28G, M10x1,...)

Zapfensenker mit Sonder-Winkeln (z.B. 90°, 120°,...)

Zapfensenker in HSS-E oder mit PKD-Schneiden

Die Zapfensenker kdnnen auch mit Sonderfiihrungszapfen hergestellt werden (Kopf-& = Schaft-@ + 0,5mm)

¢ Hinweis: -gEn -TEHNN— -
Wir empfehlen den Einsatz der Dotco Bohrmaschinen Typ 14CFS.

Geeignete Anschlaghalter finden Sie in Kapitel 1.
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Zapfensenker aus HSS-E mit auswechselbarem Fr die Bearbeitung von:
Zapfen fur Nieten und Schrauben KEVLAR

Sonderschneidengeometrie fur KEVLAR
Diese Zapfensenker mit auswechselbaren Zapfen wurden

ﬂ
entwickelt, um KEVLAR zu bearbeiten.
Die ganz besondere Schneidengeometrie sorgt fur eine gute

Oberflache der Senkungen und verhindert das Ausfransen
des Materials. q\i

100°*

Zentrierkegel + geschliffenes Gewinde

Geeignet fiir Senker Fiihrungszapfen Art.#:

D e o Anzah! der | Gewinde-@ Se_nkt_e_r a: 100°

D 0,1 mm Schneiden mit ::;ifreunngs-
RB156 10 3,00 2,5 2 M6 x 1 30600-010 30600-000
RB206 M6 x 1 30600-000
RB256 10 3,50 2,5 2 M6 x 1 30600-020 30600-000
RB257 M6 x 1 30600-000

RB258

10 4,15 2,5 2 M6 x 1 30600-030 30600-000
M8 x 1 30600-100
RB306 14 5,00 4 2 M8 x 1 30600-115 30600-100
R M8 x 1 30600-100
14 6,35 4 2 M8 x 1 30600-125 30600-100

Neben den oben genannten Standard-Zapfensenkern kdnnen wir auf Anfrage herstellen:
Zapfensenker mit Sonder-Durchmessern

Zapfensenker mit Sonder-Gewinde (z.B. 74“-28G, M10x1,...)

Zapfensenker mit Sonder-Winkeln (z.B. 90°, 120°,...)

Zapfensenker in Hartmetall oder mit PKD-Schneiden

Die Zapfensenker kdnnen auch mit Sonderfiihrungszapfen hergestellt werden (Kopf-& = Schaft-@ + 0,5mm)

¢ Hinweis: - - EN— - -
Wir empfehlen den Einsatz der Dotco Bohrmaschinen Typ 14CFS.

Geeignete Anschlaghalter finden Sie in Kapitel 1.
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Zapfensenker aus Hartmetall mit auswechselbarem Fir die Bearbeitung von

. . Hybride:
Zapfen fur Nieten und Schrauben Konlenfaser KEVLAR

Sonderschneidengeometrie fir Hybride Kohlenfaser: KEVLAR

Diese Zapfensenker mit auswechselbaren Zapfen und Hartmetall-
Schneiden wurden entwickelt fur das Senken in Hybriden:
Kohlenfaser- KEVLAR.

Die ganz besondere Schneidengeometrie sorgt fiir eine gute
Oberflache der Senkungen und verhindert das Ausfransen des
Materials.

Bd 100°

120°
Zentrierkegel + geschliffenes Gewinde

Geeignet fiir Senk Fiihrungszapfen Art.#:
Durc?irrln:srser Kopf-@ B Schaft-g | Anzahl der | Gewinde-@ | Senker a: 100°
D01 mm 0,02 mm c Schneiden mit Fiihrungs-
0, -0,05 mm mm zapfen
RB156 10 3,00 2,5 2 M6 x 1 30601-010 30601-000
RB206 M6 x 1 30601-000
RB256 10 3,50 2,5 2 M6 x 1 30601-020 30601-000
RB257 M6 x 1 30601-000
RB258
10 4,15 2,5 2 M6 x 1 30601-030 30601-000
M8 x 1 30601-100
RB306 14 5,00 4 2 M8 x 1 30601-115 30601-100
MRS M8 x 1 30601-100
14 6,35 4 2 M8 x 1 30601-125 30601-100

Neben den oben genannten Standard-Zapfensenkern kénnen wir auf Anfrage liefern:
Zapfensenker mit Sonder-Durchmessern

Zapfensenker mit Sonder-Gewinde (z.B. 74“-28G, M10x1,...)

Zapfensenker mit Sonder-Winkeln (z.B. 90°, 120°,...)

Zapfensenker in HSS-E oder mit PKD-Schneiden

Die Zapfensenker kdnnen auch mit Sonderfiihrungszapfen hergestellt werden (Kopf-& = Schaft-@ + 0,5mm)

9 Hinweis: -5 - FNS— -
Wir empfehlen den Einsatz der Dotco Bohrmaschinen Typ 14CFS.

Geeignete Anschlaghalter finden Sie in Kapitel 1.
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Plansenker aus HSS- E/Hartmetall Fiir die Bearbeitung von:
mit auswechselbarem Zapfen Aluminium, Stahl, Titan

gd gD R g A
AT -
— l: Kl = 8 C
e - - -A_ T—r s i
- : E

120°
Zentrierkegel + geschliffenes Gewinde

goelgnet Art#:
B hmm Semmaiden " Senker
GDmm | 3 Cmm R= 0 mm
RB156 5 10 2 4 M6x1  31000-000  31001-002 ; ;
RB206 5231 - -
RB256 7 10 2 4 M6x1 31000010  31001-012 ; ;
RB257 5231 - -
mBoss 9 10 2 4 M6x1 31000020  31001-022 ; ;
M6 x 1 02506-010
11 11 3 4 M8x1  31000-100  31001-101  31001-103 )
M8 x 1 02506-012
13 13 3 4 M8x1  31000-110 31001111  31001-113  02506-013
M8 x 1 02506-014
RB306 15 15 4 4 M8x1 31000200  31001-201 31001203  02506-015
M8 x 1 02506-016
LS 17 17 4 4 M8x1  31000-210 31001215 31001225  02506-017
M8 x 1 02506-018
19 19 4 4 M8x1  31000-305  31001-306  31001-308  02506-019
M8 x 1 02506-020
21 21 4 4 M8x1 31000315  31001-320  31001-330  02506-021
M10 x 1 )
24 24 5 4 M10x1  31000-410  31001-413  31001-420 ;
25,4 25,4 M10 x 1 ;
RB406 26 26 5 4 M10x1  31000-505  31001-506  31001-508 ;
M10 x 1 ;
30 30 5 4 M10x1  31000-520  31001-521  31001-523 ;
38,1 38,1 M10 x 1 ;

Neben den oben genannten Standard-Plansenkern kdnnen wir auf Anfrage liefern:
# Plansenker mit Sonder-Durchmessern und Radius
# Plansenker mit Sonder-Gewinde (z.B. "4“-28G, M10x1,...)
e Plansenker mit PKD-Schneiden

Die Plansenker konnen auch mit Sonderfuhrungszapfen hergestellt werden (Kopf-@ = Schaft-& + 0,5mm).

J Hinweis:
Beispiel eines Sonderwerkzeugs:
Plansenker mit Seitenfase

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Ubersicht Uber lieferbare Standard-Fiihrungszapfen

8 5. 8
' -
i LD
17

0 Schaft-@ Art.: popa s Schaft-@ Art:

_0105 i C mm Zapfen _0:05 i C mm Zapfen
2,00 2 31100-000 3,20 3 31100-206
2,38 2 31100-005 3,50 31100-210
2,40 2 31100-006 4,00 3 31100-220
2,45 2 31100-009 4,80 31100-236
2,50 2 31100-010 5,00 3 31100-225
3,00 2 31100-020 5,50 31100-250
3,17 2 31100-025 6,00 3 31100-230
3,20 2 31100-024 3,80 3,5 31100-300
3,50 2 31100-030 4,00 3,5 31100-305
4,00 2 31100-035 4,15 3,5 31100-310
4,80 2 31100-056 4,80 3,5 31100-315
2,50 2,5 31100-100 5,00 3,5 31100-320
2,80 2,5 31100-105 4,00 4 31100-400
3,00 2,5 31100-110 4,50 31100-405
3,17 2,5 31100-115 4,76 4 31100-410
3,20 2,5 31100-114 4,80 31100-415
3,50 2,5 31100-120 5,00 4 31100-420
3,60 2,5 31100-122 5,50 31100-425
4,00 2,5 31100-130 5,60 4 31100-430
4,15 2,5 31100-131 6,00 31100-440
4,40 2,5 31100-138 6,20 4 31100-444
4,46 2,5 03590-513 6,30 31100-446
4,60 2,5 31100-142 6,35 4 31100-445
4,76 2,5 31100-145 7,00 31100-460
4,80 2,5 31100-133 7,90 4 31100-478
5,00 2,5 31100-135 8,00 31100-455
5,50 2,5 03590-436 6,35 45 31100-515
6,35 2,5 31100-177 7,00 4.5 31100-520
3,00 3 31100-200 9,30 5 31100-586
3,17 3 31100-205

Wir kdnnen auf Anfrage jeden Flhrungszapfen mit von lhnen festgelegten Malien fertigen
(Kopf-& > Schaft-& + 0,05mm).

¢ Hinweis: -5 - EHSN— -
Wir empfehlen den Einsatz der Dotco Bohrmaschinen Typ 14CFS.
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Zugsenker aus HSS- E zu verwenden mit

geschraubtem Fiihrungsstift 4-nutig

A

-0,00 mm
Zugsenker flach -0,10 mm

an flachen

Seiten

Art.#:

Zugsenker

10 M4 x 0,7 4 10 6 31500-035

M4 x 0,7 31500-065

14 M4 x 0,7 4 10 10 31500-095
H

A o dl| -

A
-0,00 mm :
Zugsenker 100° -0,10 mm Art.#:
Zugsenker
an flachen
Seiten
6 M2 x 0,4 2 7 5 31601-000
M3 x 0,5 31601-025
H
Senkdurchmesser
7/
A 8dl| L & ed_ 7
e d P 5 ] /{L
L LA

Geschraubte Fihrungsstifte finden Sie auf der nachsten Seite. CUG B S EL A

\ 100° Andere Durchmesser und
Winkel auf Anfrage
e ————TE)

-
¢ Hinweis:

Besonders geeignet fiir Zugsenkmaschine RB1130-2, dazu Kapitel 6, Seite 2
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Ubersicht der lieferbaren geschraubten

Standard-Fuhrungsstifte

g d2

110

Fiihrungsstift @ d2

mm

-0,05 mm

M2 x 0,4
M2 x 0,4
M3 x 0,5
M3 x 0,5
M4 x 0,7
M4 x 0,7
M4 x 0,7
M4 x 0,7

2,35
2,50
3,00
4,00
4,00
4,75
5,00
6,00

31700-000
31700-005
31700-200
31700-210
31700-300
31700-310
31700-315
31700-325

Wir kénnen auf Anfrage auch andere Fihrungsstifte mit anderen Durchmessern und Langen liefern.
Zu verwenden mit den Zugsenkern auf der vorhergehenden Seite.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Sonderaufnahme
entsprechend dem @ der
Spannzange der

Zugsenkmaschine RB1130
dazu Kapitel 6, Seite 2.
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Zugsenker aus HSS- E zu verwenden mit
Schnellmontage-Fuhrungsstift

Standard (1] : :
Zugsenker flach Radius Mitnahme 7 L Art.#._
R mm ugsenker Klemmring
8 0,5 10 3 8 31300-000 91825-010
31300-025 91825-010
10 2 10 3 8 31302-035 91825-010
31300-050 91825-015
12 2 10 3 10 31302-060 91825-015
31300-125 91825-015
14 2 10 3 10 31302-135 91825-015
31300-150 91825-015
14 2 16 4 10 31302-160 91825-015
31300-200 91825-025
16 2 16 4 14 31302-210 91825-025
31300-250 91825-025
20 1 16 4 14 31300-300 91825-025
Anderer Radius auf Anfrage
H R /Senkdurchmesser
@ Fubrui ift 1TH
\
\
\ - —
A = ,_ : (~‘.
' - A | E9\ TN
/
1 /
0)
()
0 0( 0
0 00°
8 10 3 31306-000 91825-010
31306-025 91825-015
12 10 3 31306-050 91825-020
31306-150 91825-025
Klemmring 17 16 4 31306-225 91825-030
H Senkdurchmesser
Andere Durchmesser und
gsstift 100°
i Cinwgen / Winkel auf Anfrage
/
v = SR R AR ST R % N
e / a0 PR - | AR TR 3 i)
4 A N
Bearbeitungsbeispiel R g
Bendtigte Werkzeuge: L/
Zugsenker: 31300-250 o ' EhiiasE
Fuhrungsstift: 31400-125 ——‘18 vrm __g_g S
\L_ ' _J

Standard-Schnellmontage-Fuhrungsstifte finden Sie auf der nachsten Seite.
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Ubersicht der lieferbaren Standard-
Schnellmontage-Fuhrungsstifte

e —— 3110, 1. S —

i

110

Fiihrungsstift @
d2 mm
-0,02 mm
2,5 2,5 03596-083
3 31400-000
3 3,2 31400-004
3 31400-005
3 4,0 31400-015
3 31400-020
4 4,0 31400-100
4 31400-105
4 4,8 31400-110
4 31400-115
4 6,0 31400-125
5 31400-200
5 6,0 31400-210
6 31400-300

Wir kdnnen auf Anfrage auch andere Fiihrungsstifte mit anderen Durchmessern und Langen liefern.
Zu verwenden mit den Zugsenkern auf der vorhergehenden Seite.

J Hinweis: = g.—

Besonders geeignet flir Zugsenkmaschine RB1130, dazu Kapitel 6, Seite 2.
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RB 018
Bohrsenker Fuir die Bearbeitung von:
Aluminium, Stahl, Titan, CFK

Diese Bohrsenker sind inshesondere fir den Einsatz in den Anschlaghaltern mit langem Hub Typ
RB356 (dazu Kapitel 1, Seite 26) geeignet.

Sie ermdglichen in einem Arbeitsgang eine Bohrung und Senkung fertig zu stellen.

Die verschiedenen Bohrungsdurchmesser wurden so gewahlt, dass moglichst viele der verschiedenen
bestehenden Normen fiir das Nietensetzen in der Luftfahrt erfillt werden.

A
8 L
N \
= A 188 |8
-1 27 4 = % o . _'go '_°+—-—
s = §
po Z NN s 3 A3
S

Dieser Standard ist nicht eingeschrankt. Auf Anfrage konnen wir alle Durchmesser, Langen, Winkel,
Radien in HSS-E, Hartmetall oder PKD-Schneiden liefern.

4 <
P - -

RB 356 HP 21

RB 356 HP 38
J

—

RB 356 HP 58

\.
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RB 019

Bohrsenker fur automatische Nietmaschinen RB 019 HP

A
18 &
7 P Y
N RY PRECHIN
Y1y ®
——f—— —_—————— ++ —]08 | & 4+—--
B g |8
— £ 3
8 . 3
o

-

Diese Bohrsenker wurden fiir den Einsatz in automatischen Nietmaschinen entwickelt.

Sie ermdglichen in einem Arbeitsgang eine Bohrung und Senkung, mit einer Toleranz von 0,07 mm zum
Nominaldurchmesser, fertig zu stellen. Damit wird ein Grof3teil der in der Luftfahrt zur Anwendung kommenden
Normen abgedeckt.

RB019 Standard
Mar | An# Art#:
stirke HSS M42 Hartmetall
3,20 3,20 7,00 7,00 26,00 10,00 6,00 32800-100 32802-100
10,00 26,00 10,00 32800-200 32802-200
4,00 4,00 12,00 10,00 26,00 10,00 10,00 32800-205 32802-205
12,00 10,00 10,00 10,50 32800-260 32802-260

Dieser Standard schrankt Sie nicht ein.
Wir kénnen auf Anfrage alle Durchmesser, Langen, Winkel und Radien liefern.

RB 019HP
Bohrsenker hoher Prazision

Auf Anfrage kdnnen wir die Bohrsenker in HSS-E, Hartmetall oder mit PKD-Schneiden liefern um in Aluminium
oder Titan eine Genauigkeit von 0,03mm der Bohrung erzielen zu kénnen. Diese besonders geschliffenen
Werkzeuge mit polierten Schneiden und einer Bohrspitze mit einer Rundlaufgenauigkeit von kleiner 0,01mm
werden Ublicherweise in Verbindung mit dem Setzen von Nieten Typ Hi-Lite oder Huck LGP eingesetzt.

Im Auftragsfall geben Sie bitte an: Zu bearbeitender Werkstoff, Materialstarke, Bohrungsdurchmesser und
geforderte Toleranz.

Auf Anfrage kdnnen hergestellt werden:
- Sonder-Durchmesser und Abmessungen
- Bohrsenker in HSS-E, Hartmetall oder mit PKD-Schneiden

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrer — Reibahlen — Senker RB 020 HP

Auf Anfrage kénnen wir die Bohrsenker in HSS-E, Hartmetall oder mit PKD-Schneiden
liefern um in Aluminium oder Titan eine Genauigkeit von 0,03mm der Bohrung erzielen zu
kénnen. Diese Werkzeuge sind besonders geschliffen, haben polierte Schneiden und eine
Bohrspitze mit einer Rundlaufgenauigkeit von < 0,01mm

Im Auftragsfall geben Sie bitte an:

Zu bearbeitender Werkstoff, Materialstarke,
Bohrungsdurchmesser und geforderte Toleranz.

(@Hinweis:
Wir empfehlen diese Werkzeuge in unseren Bohrvorschubeinheiten einzusetzen (dazu Kapitel 2).

Gewinde M6 M8 — M10 — M12
21500 20962 20904

Bohrvorschub-
einheit

. j
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Bohrreibsenker RB 022

Diese besonderen Werkzeuge wurden speziell dafiir entwickelt um in einem Arbeitsgang bohren, reiben
und senken zu kdnnen. Diese Werkzeuge werden bei bereits vorhandenen Vorbohrungen eingesetzt. Der
nichtschneidende Flhrungszapfen ermoglicht eine hervorragende Rundlaufgenauigkeit, ein Aufweiten der
geriebenen Bohrungen findet nicht statt.

Auf Anfrage werden folgende Durchmesser gefertigt:

RB 356 HP 21 M6 x 1 3,20 - 4,20 20 10 12
RB 356 HP 38 M6 x 1 25
RB 356 HP 21 M6 x 1 4,30 - 6,35 20 14 12
RB 356 HP 38 M6 x 1 25
RB 356 HP 58 M10 x 1 6,35 - 8,00 40 17 30
RB 356 HP 58 M10 x 1 30

Auf Anfrage kénnen auch Schaftgewinde mit 1/4" - 28G hergestellt werden.

L o
Q| Radius R Q

Gewinde-@ e e bFUhrungszapfen

]
|
"

Bestellbeispiel:

Werkzeug RB022: (Bohrungs-& 4,82 - Senkung 100° - R 0,2 - 0,4 - Materialstarke 22 mm - Leichtmetall - Zapfen 3,2 mm)

A=Leichtmetall
Grundartikel S=Stahl, Titan ° Senkung Radius Werkzeug-& Nutenlange Zapfen-&
RB022 A 100° 02/04 482 25 32
Artikelnummer: RB022-A-100°-02/04-482-25-32

Die Werkzeuge kénnen in HSS-E, Hartmetall oder mit PKD-Schneiden geliefert werden.

a 7 )

i,
¢ Hinweis: l

Diese Bohrreibsenker sind insbesondere fir den
Einsatz in den Anschlaghaltern mit langem Hub Typ
RB356 (dazu Kapitel 1, Seite 26) geeignet.

RB 356 HP21  RB 356 HP38 RB 356 HP58

\ Y
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Bohrsenker fur Annietmutter-Bohrmaschinen

Schaft- Bohrer-&

23 mdm Nllj.t::ﬁ?e v?iennkkel EEuilet Haetrr:;#:iall
WD40 10025 4,76 2,49 7,49 100° 832  32820-010 ]
WD40 100 35 10,67 32820-110 ;
WD40 M3 10025 4,76 2,49 7,49 100° 8-32 - 02110-004

Auf Anfrage kénnen andere Bohrsenker hergestellt werden.
Im Auftragsfall geben Sie bitte Bestellnummer und Seriennummer an.

13.21 48.51 L
53" 1.9107

%.
AL
@0

@d

r
e — e
@3 Hinweis:

Besonders geeignet zum Einsatz in
unserer Annietmutter-Bohrmaschine Typ 10QNPD

\
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Far die Bearbeitung von:

Konturenfraser Aumini
uminium

Art.#: Art.#:

Nominal-@ D Nutenlinge L | Gesamtlinge TL nicht stirnschneidend stirnschneidend

mm mm mm

s ————— | me——————

32600-000 32600-005
32600-050 32600-055
32600-100 32600-105

Auf Anfrage kénnen diese Werkzeuge auch in Hartmetall oder mit PKD-Schneiden hergestellt werden.

TL

Diese Konturenfraser in HSS sind in allen Oberfrasen einsetzbar.

Sie sind rechtsschneidend mit Linksspirale, so dass die Spane zur Spitze des Werkzeugs abgefiihrt werden,
damit die Arbeit des Anwenders erleichtert wird.
Diese robusten Werkzeuge kénnen bis zu einer Materialstarke von 6 mm in Leichtmetall eingesetzt werden.

Als Standard liefern wir die Konturenfraser in nicht stirnschneidender Ausfihrung. Bei Bedarf sind sie auch
stirnschneidend lieferbar.

7 N\
@ Hinweis:
Diese Konturenfraser konnen in allen Dotco Oberfrasen
eingesetzt werden. Dazu unser Katalog M 6a-0707.
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Fir die Bearbeitung von:

HM-Bohrreibahlen OFK

\

Hartmetallwerkzeuge
@ 2,4 bis 10 mm

: +0.007
@ nominal +0.002

g v 5022

{ B o

100
3.93”

Diese besonderen Bohrreibahlen werden fir die Bearbeitung von CFK oder GFK eingesetzt. Es werden
sehr genaue Bohrungen ohne Ausfransungen am Bohrungsaustritt erzielt. Die Schnittgeschwindigkeit sollte
zwischen 35 - 45 m/min liegen; Vibrationen sind unbedingt zu vermeiden. Fur diinne Materialstarken sind

insbesondere die viernutigen Bohrreibahlen geeignet.

e (e

Dreinutig - Geschossform Viernutig - Konische Form
Bestellbeispiel fur ein Werkzeug mit & 3,17 mm: Bestellbeispiel fur ein Werkzeug mit & 3,17 mm:
. Werkzeug-& in ) Werkzeug-& in
Basisnummer 1/100 mm Basisnummer 1/100 mm
+ 317 + 317
32757-317 32755-317
Artikelnummer Artikelnummer
7 )
¢ Hinweis: s
Empfehlenswert ist der Einsatz ’ 3 N i
zusammen mit den Bohrbuchsen RB240
und RB245 (dazu , ).
. J
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Handreibahle Linksspirale 15°

Fir die Bearbeitung von:
Aluminiumlegierungen, Titan

Technische Daten:

HSS 8% Kobalt

Linksspirale 15°

Lange: 100 mm oder 130 mm

Gebrauchslange: 60 mm

Bolzenspitze 90°

kegelférmiger Eingang 10 mm

fir Durchmesser 2,4 mm bis 13 mm

alle Toleranzen nach ISO

Anzahl der Schneiden: 4 bis I 4,9 mm
6 bis @ 13,0 mm

LT = 100 oder 130 mm

LU = 60 mm

(D-0,25)

| @!E

—————

10
2D

4U9 33503-180 -
33504-104 33504-105
477 33506-100 -
48H7 33500-104 -
48H8 - 33500-187
33500-206 33500-207
5X7 33504-204 33504-205
52U9 33503-228 -
52 X7 33504-224 -
33500-306 -
6 X7 33504-304 -
6,33 H7 33500-301 -
6,35H7 33500-305 -
79H8 33500-404 -
8H7 33500-504 -
83H8 33500-536 33500-537
92HS8 - 33500-627
95H8 33500-657
10M8 - 33501-707
33500-904 -

Auf Anfrage kdnnen Sonderreibahlen mit anderen Durchmesser, Langen, Toleranzen, Schaftform

und Anzahl der Schneiden geliefert werden.

¢ Hinweis: - e— - =
Geeignet fir den Einsatz mit dem Standard
Dreibein RB240 - dazu ,
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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HSS

Bohrer und Senker fur Winkelbohrkopfe UNF 10-32 G
Fir die Bearbeitung von: Aluminium

Bohrer fur Winkelbohrkopfe

LC Bohr-@ Art.#:
mm mm

8 3,20 33000-132
S Sl 33000-020
315 o0 12 3,00 33000-025
A - 33000-030
2 5 N 12 4,00 33000-040
33000-240
(%] . 15 4,80 33000-248
! 33000-625

Gewinde 10-32 G
20 3,20 33000-632

Andere Bohr-&, und -langen auf Anfrage.

Senker fur Winkelbohrkopfe

L Zapfen-@ :
o o Art.#:
o 9,4 1,6 33001-005
$lon
@10 mm/.394" o
i el 3~ 33001-010
100° = =
@ Fihrungs- 10,75 2,5 33001-015
zapfen
Gewinde 10-32 G 33001-020
Andere Senk-&J auf Anfrage.
7 N

¢ Hinweis: ;

Diese Bohrer bzw. Senker kbnnen in allen H
Winkelbohrkdpfen mit Gewindeaufnahme UNF 10- -

32 G und insbesondere mit dem Modell RB106

Verwendung finden, dazu Kapitel 1, Seite 38.
Wir empfehlen den Einsatz der Dotco Bohrmaschinen Typ 14CFS.

\
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Drahtburste und Zugdrahtburste

Wird zum Entfernen von Farbe, Schmutz und Rost an Nietenbohrungen oder
Bolzenbohrungen eingesetzt.

Zum Durchfiihren der Reinigungsarbeit wird der Fihrungszapfen in die Bohrung
eingesetzt. Ein positiver elektrischer Kontakt vermeidet elektrostatische Aufladungen.

Stahlschaft mit Flhrungszapfen, kupferummantelter Nylonkérper, 4 Stahlblrsten
kreuzférmig angeordnet. Der Drahtdurchmesser betragt 0,2 mm.

5 b
5 ojo| © (=]
Q| Q| @ Q

35
f‘ - f‘ a1 Ans f‘ - f‘ a1 A gr'z 2:‘ Art#:
8 32 32110-067 12 48 32110-074 14 75 32110-059
32110-102 32110-079 32110-075
10 25 32110-069 13 30 32110-060 16 48 32110-076
32110-070 32110-057 32110-119
10 35 32110-071 13 50 32110-056 16 60 32110-098
32110-065 32110-063 32110-058
10 50 32110-078 14 48 32110-064 18 48  32110-062
32110-103 32110-082 32110-077
12 30 32110-097 14 52 32110-081 20 7.8 32110-066
32110-072 32110-080 32110-083
12 35 32110073 14 63 32110-068 23 75 32110-061
12 40 32110-055

Zugdrahtbursten Artikelnummer 32115-... und andere Durchmesser kénnen auf Anfrage geliefert werden.
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Werkzeuggeometrie

= 0| &
L 3 a :‘l’ E 3
Beschreibung a £ X £%6 S Anmerkungen
T S 82 %
=
Bohrer
|ZI |ZI |ZI AAIIe M Kreuzanschliff ist Standard
rten
PKD
Spitze
Alle Linksspirale. Span fliel3t nach unten ab,
M| M A N um die Qualitat der Oberfléche und
rten - .
Toleranz der Bohrung zu gewahrleisten
Bohrreibahle erméglicht in einer Operation
Alle die Herstellung einer genauen, qualitativ
|ZI |ZI Arten P hochwertigen Bohrung. Kreuzanschliff ist
Standard. Bohrreibsenker ebenfalls
herstellbar.
Bohrer gerade genutet Gerade genutete Bohrer sind stabil mit
guter Spankontrolle und gut schmierbar.
‘%‘ = H—— = 2 IZI IZI IZI Alle Q Gute Oberflachenguten, einsetzbar zum
Arten tiefen Prazisionsbohren. Nur in
PKD Bohrvorschubeinheiten einsetzen.
Spitze Bohrsenker ebenfalls lieferbar.
Bohrsenker
Alle Bohrsenker stellen Standardbohrungen
|ZI |ZI |ZI R einschliellich Ansenkungen her.
Lo el e Arten o
QU Kreuzanschliff ist Standard.
PKD
Spitze
Reibsenker
Vorbohrung erforderlich
|ZI |ZI |ZI Alle U Reibsenker mit Fihrungszapfen zum
& ‘%B Arten genauen Einsatz in Vorbohrungen.
Taper-Lok Reibsenker
Vorbohrung erforderlich Taper-Lok basieren auf dem Briles
|ZI B-C- Vv _ Standard. Es gibt jedoch viele
D-H Anderungen, so dass vollstadndige

A S5

Spezifikationen unbedingt notwendig sind.

Spindelanschlussarten
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Werkzeuganschluss

A -
Zylindrischer
B B2 5/16-24 - - - - 0,39
B B2 3/8-24 - - - - 0,47
Winkel Gawinde B B4 7/169-20 - - - - 0,47
AuRengewinde mit
120°Zentrierkegel 5 S ) (oot [EPE B B5 9/16-18 - - - ; 0,63
B B6 5/8-18 - - - - 0,63
\/ c B B7 M6 x 100 - - - - 0,32
B B8 M8 x 100 - - - - 0,32
B B9 M10 x 100 - - - - 0,39
C 0,244 6,2 0,98 24,9 -
AuBengewinde 7 31w C Cc2 M8 x 100 0,323 8,2 1,38 35,1 - -
mit Zentrier- <
durchmesser Cc C3 M10 x 100 0,402 10,2 1,38 35,1 - -
und T e e o
Abstiitzflache J C Cc4 M12 x 100 0,48 12,2 1,58 40,1 - -
: C C5 M16 x 100 0,638 16,2 1,58 40,1 - -
D 0,25 6,4 1,06 29,9 | 044 11,2
AuBengewinde é Gomre,
mit Zentrier- <
durchmesser
und 60° s . = D D2 3/8-24 0,3 7,6 1,145 | 29,1 0,52 13,2
Zentrierkegel c
8 & -
Innengewinde E E2 Va-28 0,500 12,7 - - - -
(Typ
Spacematic) E E3 Ya-28 0,625 15,9 - - - -
E E4 3/8-16 0,625 15,9 - - - -
Innengewinde F 0,375 9,52 1,22 -
(Typ
Spacematic) F F2 Va-28 0,500 12,7 1,22 31 - -
sl Ee s F F3 Y28 0625 | 159 | 122 | 31 - -
durchmesser
>4,8mm F F4 3/8-16 0,625 15,9 1,22 31 - -
Au[}engew_inde H 0,393 0,63 0,32 8,1
mit Zentrier-
durchm:sser c i H H3 M10 x 100 0,492 12,5 0,78 19,8 | 0,39 9,9
un <
Abstutzflache. H H4 M12 x 100 0,551 14 0,94 23,9 | 047 11,9
Schlitze fur = = 1
Teleskop- H H6 M14 x 100 0,63 16 1,1 27,9 | 0,55 14
hlissel.
Schisse '*L' H H7 M18x100 | 0787 | 20 | 14 | 27,9 | 055 | 14

Morsekegelanschluss ist ebenfalls erhaltlich, Bezeichnung CM1 - CM2 - CM3

Alle Werkzeuge kdnnen ebenfalls mit Kihlkanalen hergestellt werden.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Beispiel

Spindelanschluss Kiihlkanale Art des Werkzeugs

Werkzeugmaterial

Ursprung der
Spezifikation

Spindelanschluss
(dazu vorhergehende

Seiten)
Mit oder ohne
Kihlkanale
1 — mit Kihlkanal Art des Werkzeugs
2 — ohne Kihlkanal (dazu vorhergehende

Seiten)

M,N,P,Q,R,U,V

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Werkzeug aus:
1-HSS-E

2 - Hartmetall
3-PKD

Ursprung der Spezifikation

1.

Werkzeugzeichnung des Kunden
mit vollstandigen technischen
Angaben

Werkzeugdesign von Recoules.
Einsatzfall wird vom Kunden
beschrieben.

Version
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Seite 4 /4




Nietwerkzeuge
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Materialstarken-Lehre RB 2010

Dieses Priifwerkzeug, einfach und praktisch, ausgeristet mit einer Feststellvorrichtung ermdglicht das
Messen von Materialstarken von 0-30 mm.

Die Prazisionsskala erlaubt das Ablesen auf 0,1 mm Genauigkeit. Die Lehre ist zudem mit einer
Zollteilung 1/16“ versehen.

Andere Ausfiuhrungen der Materialstarken-Lehre, z.B. 40 mm, 115 mm, 160 mm, usw. sind auf Anfrage
lieferbar.

Art #: 60901-000

Art.#: Teil Nr. Anzahl Beschreibung

90510-160 01 1 Kdrper

90620-050 Blockierhulse

93440-190 03 1 Unterlegscheibe
93430-185 Feder

60901-510 05 1 zusammengebauter Fihler
94235-110 Blockierschraube
90265-015 07 1 Druckknopf

Bitte geben Sie bei einer Bestellung von Ersatzteilen die Artikelnummern mit an.
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Handnietzange RB 41-17-70

D

17
O

Art.#:

40

85 O '

60003-000

.

440

Technische Daten

e zum Nieten von Aluminium-Nieten @ 2,4 mm

¢ zu verwenden mit Doppern mit Schaft-@ 5,0 mm
e Offnung der Zange maximal 40 mm

e Tiefe der Zange 85 mm

e Gesamtlange 440 mm

e Gewicht 1,75 kg

Art.#: Beschreibung

é,,__oa 93040-452 01 1 Zange

93040-453 Zange
90030-699 03 1 @ 10mm Achse

90275-105 Arm

90275-106 05 1 Arm
Passende Do6pper 90030-698 @ 5mm Achse
e i 3 @ ' 0030659 07 1 5mmonse
abgebildet. 93440-035 Unterlegscheibe
93435-010 09 3 Unterlegscheibe

Die Handnietzange wird

ohne Dépper geliefert.

Bitte geben Sie bei einer Bestellung von Ersatzteilen die Artikelnummern mit an.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Handnietzange RB 40-13-30

Art #: 60002-005

Technische Daten

e zum Nieten von Aluminium-Nieten @ 3,2 mm max.
e zu verwenden mit Doppern mit Schaft-@ 4,0 mm

« Nietbiigel-Offnung der Zange maximal 16 mm

o Tiefe der Zange 30 mm

e Gesamtlange 420 mm

e Gewicht 1,350 kg

Vorteile

- Diese einfache und kraftige Handnietzange,
ausgerustet mit einem drehbaren und auswechselbaren
Nietbugel wurde zum Nieten von Aluminium-Nieten - bis
maximal g 3,2 mm - entwickel.

- Der Standard- Nietblgel - in schlanker Ausfiihrung - mit
einer Tiefe und Héhe von 30 mm ist aus gehartetem
Stahl.

Das Einstellen des Offnens ist leicht durch Auf- oder
Zuschrauben der Nieteinsatz- Haltevorrichtung zu
erreichen.

- Auf Anfrage liefern wir Sonder-Nietbugel.

Bitte geben Sie dabei die Tiefe und Héhe des
Nietbugels an.

- Auf Anfrage kann die Handnietzange mit gekrimmten

Griffen geliefert werden ( Art.# 60002-305)

Passende Dopper

-RB 400 -RB 401 -RB 402

sind auf den Seiten 32 und 33
abgebildet.

Die Handnietzange wird
ohne Dépper geliefert.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Handnietzange

RB 40-13-30

Randelring

Bitte geben Sie bei einer Bestellung von Ersatzteilen die Artikelnummern mit an.
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Nieten-Schneidzange

RB 2015
RBI 2015

Diese einfache Schneidzange zum manuellen
Abschneiden von  Nieten ist mit einer
Mikrometereinstellung ausgeristet und ermoglicht
das genaue Abschneiden aller Aluminiumnieten mit
einem & von 1,6 - 6 mm auf die gewinschte
Lange.

. Mindestlange unter dem Nietenkopf: 5 mm
. Langentoleranz: 0,5 mm

. Dieses Werkzeug wird in 2 Ausfiihrungen
hergestellt:
RB 2015- metrisch
RBI 2015- Zoll

Typ Nieten- @ Art #:
2-25-3
RB 2015 60001-000
3,5-4-5-6
1/16“- 3/32“- 1/8“- 9/64"
RBI 2015 60001-005
5/32“-3/16“-7/32"“
40

¢ Hinweis:
Insbesondere bei der Flugzeugwartung ist diese Nieten-Schneidzange ein nitzliches Werkzeug.

[®)
(o2Ke]

O

240
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Nieten-Schneidzange

RB 2015
RBI 2015

Stift

40

240

Bitte geben Sie bei einer Bestellung von Ersatzteilen die Artikelnummern mit an.
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Nieten-Schneidzange

RB 2016

Diese einfache, robuste und praktische Nieten- Schneidzange wurde
entwickelt um die schnelle Demontage von Befestigungselementen
mit gequetschtem Ring zu ermdéglichen, ohne die Bohrung oder die
Blechoberflache zu beschadigen (Typ HUCK LGP oder andere
Modelle).

Vorteile

- Handgriffe mit groRer Ubersetzung, so dass die Ringe sauber in
2 Halften geschnitten werden.

- Auswechselbare Handgriffe, so dass der Schneidkopf
sekundenschnell gerade oder seitlich angesetzt werden kann.

- Kleiner Schneidkopf.

- Keine Voreinstellung vor dem Gebrauch, so dass
Zeitvorteile entstehen.

- Schnell auswechselbare Schneidmesser.

- Jede Schneidzange wird mit einem Satz Schneidmesser
fur einen bestimmten Durchmesser geliefert.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Art.#:
4 mm 60004-000
60004-005
60004-001
6,35-1/4¢ 60004-016
7,94-5/16“ 60004-015
Version
Okt-23

Seite 8 / 39




Nieten-Schneidzange

RB 2016

02 01 09 08
Art.#: Beschreibung
90510-005 01 Korper fir @ 4mm
90510-010 Korper fir @ 5mm
90510-015 01 Korper fir @ 6mm
90520-010 Messer fest
91217-225 03 Stift
93430-075 Feder
90520-005 05 Messer beweglich
90030-005 Achse
93060-010 07 Griff beweglich
93060-005 Griff fest
60004-501 09 Achse

Bitte geben Sie bei einer Bestellung von Ersatzteilen die Artikelnummern mit an.
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Druckluft-Nietenquetsche

RB40-60

Schaft @ des Doppers Art.#:
@5 mm 60101-010
@ 4,8 mm (3/16%) 60101-110
Technische Daten
e Quetschkapazitt: 2,6t bei 6 bar
» Kapazitat der Zange
Maximale Offnung: 49 mm
Max. Einstellweg
des Dopperhalters: 5 mm
Tiefe: 60 mm
Hoéhe: 55 mm
e Gesamtlange: 367 mm
Gewicht: 3,020 kg

Beschreibung und Vorteile

Passende Dopper

-RB 400 -RB 401 -RB 402
sind auf den Seiten 32 und 33
abgebildet.

- Der auf 5 mm Lange einstellbare Nietdopperhalter ermdglicht das Vernieten verschiedener

Blechstarken, ohne die Dépper auswechseln zu mussen.

- Diese robuste, leichte, kompakte und schnelle Nietenquetsche ermoglicht es, alle
Aluminiumnieten bis zu einem Durchmesser von 4,8 mm mit 6 bar Druckluft zu quetschen.

- Da die Nietenquetsche mit einem Sicherheits-Auslosehebel ausgerustet ist, wird ein
Unfallrisiko weitestgehend vermieden.

- Die groRRe Flexibilitat beim Bedienen der Druckluft-Nietenquetsche ermdglicht einen
schnellen oder langsamen Arbeitsgang.

@S Hinweis:

Auf Anfrage kann die Druckluft-Nietzange (iber einen Fulischalter

bedient werden.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Druckluft-Nietenquetsche RB 40-60

Mit dieser Druckluft-Nietenquetsche RB 40-60 wird die Maximalkraft am Ende des Hubs erreicht. Lange
und Art der DOpper missen unter Berlicksichtigung der zu quetschenden Nietenart ausgewahlt werden.

Die richtige Wahl der Dépperlange ist sehr wichtig, jedoch besteht die Moglichkeit, den Weg des
Doéppers mittels der Feineinstellung um 5 mm zu verstellen.

A- Starke der zusammenzunietenden Teile

B- Starke der Flachnietung einschlie3lich Nietkopf

C- Uberstehender Teil des Doppers am festen Bugel

D- Uberstehender Teil des DOppers am beweglichen Bugel

E- Stellung am Ende des Nietvorgangs (verstellbar durch Feineinstellung)

Einstellung der Quetschkraft , ,.D Rundkopfnietung B D

Dépper

Flachnietung

367

134
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Druckluft-Nietenquetsche

RB40-85

Schaft @ des Doppers Art.#:
5 mm 60101-020
@ 4,8 mm (3/16%) 60101-120

Technische Daten

e Quetschkapazitat: 1,8t bei 6 bar

» Kapazitat der Zange
Maximale Offnung: 49 mm
Max. Einstellweg

des Dépperhalters: 5 mm
Tiefe: 85 mm
Hoéhe: 55 mm
e Gesamtlange: 392 mm
Gewicht: 3,1 kg

Beschreibung und Vorteile

Der auf 5 mm Lange einstellbare Nietdépperhal

Passende Do6pper

-RB 400 -RB 401 -RB 402

sind auf den Seiten 32 und 33
abgebildet.

ter ermdglicht das Vernieten verschiedener

Blechstarken, ohne die Dépper auswechseln zu mussen.
Diese robuste, leichte, kompakte und schnelle Nietenquetsche ermdglicht es, alle
Aluminiumnieten bis zu einem Durchmesser von 3,6 mm mit 6 bar Druckluft zu quetschen.

Da die Nietenquetsche mit einem Sicherheits-A
Unfallrisiko weitestgehend vermieden.

usldsehebel ausgeristet ist, wird ein

Die grof3e Flexibilitat beim Bedienen der Druckluft-Nietenquetsche ermdglicht einen

schnellen oder langsamen Arbeitsgang.
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Druckluft-Nietenquetsche RB 40-85

Mit dieser Druckluft-Nietenquetsche RB 40-85 wird die Maximalkraft am Ende des Hubs erreicht. Lange
und Art der DOpper missen unter Berlicksichtigung der zu quetschenden Nietenart ausgewahlt werden.

Die richtige Wahl der Dépperlange ist sehr wichtig, jedoch besteht die Moglichkeit, den Weg des
Doéppers mittels der Feineinstellung um 5 mm zu verstellen.

A-
B-
C-
D-
E-

Starke der zusammenzunietenden Teile

Starke der Flachnietung einschlie3lich Nietkopf

Uberstehender Teil des Doppers am festen Bligel

Uberstehender Teil des Déppers am beweglichen Bugel

Stellung am Ende des Nietvorgangs (verstellbar durch Feineinstellung)

Einstellung der Quetschkraft , ,.D Rundkopfnietung B D

Dépper

Flachnietung

392 - 15.43"

149 - 1.93"

140- 55"
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Druckluft-Nietenquetsche RB 43

Schaft @ des Doppers Art.#:
@5 mm 60104-010
@ 4,8 mm (3/16%) 60104-110

Technische Daten

Passende Do6pper
-RB 400 -RB 401 -RB 402

e Kapazitat der Zange sind auf den Seiten 32 und 33
Maximale Offnung: 49 mm abgebildet.

Max. Einstellweg
des Dopperhalters: 5 mm

e Quetschkapazitét: 1,4t bei 6 bar

Tiefe: 60 mm
Hoéhe: 55 mm

e Gesamtlange: 247 mm
Gewicht: 2,080 kg

Beschreibung und Vorteile

- Der auf 5 mm Lange einstellbare Nietdépperhalter ermoglicht das Vernieten verschiedener
Blechstarken, ohne die Dépper auswechseln zu missen.

- Diese robuste, leichte, kompakte und schnelle Nietenquetsche ermoglicht es, alle
Aluminiumnieten bis zu einem Durchmesser von 3,6 mm mit 6 bar Druckluft zu quetschen.

- Da die Nietenquetsche mit einem Sicherheits-Auslosehebel ausgerustet ist, wird ein
Unfallrisiko weitestgehend vermieden.

- Die grofRe Flexibilitdt beim Bedienen der Druckluft-Nietenquetsche ermdglicht einen
schnellen oder langsamen Arbeitsgang.
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Druckluft-Nietenquetsche RB 43

Mit dieser Druckluft-Nietenquetsche RB 43 wird die Maximalkraft am Ende des Hubs erreicht. Lange
und Art der DOpper missen unter Berlicksichtigung der zu quetschenden Nietenart ausgewahlt werden.

Die richtige Wahl der Dépperlange ist sehr wichtig, jedoch besteht die Moglichkeit, den Weg des
Doéppers mittels der Feineinstellung um 5 mm zu verstellen.

A- Starke der zusammenzunietenden Teile

B- Starke der Flachnietung einschliellich Nietkopf

C- Uberstehender Teil des Déppers am festen Bugel

D- uberstehender Teil des Doppers am beweglichen Blgel

E- Stellung am Ende des Nietvorgangs (verstellbar durch Feineinstellung)
Einstellung der Quetschkraft , ,.D Rundkopfnietung B , ,.D

Flachnietung

Dépper

247

e
2 EIE
ha Q g <
L
pmm—
14
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Druckluft-Nietenquetsche

RB 44-60

Die Druckluft-Nietenquetsche Typ RB44 basiert auf dem gleichen Grundkérper und dem gleichen
pneumatischen Zylinder mit 2 Kolben. Eine Ausfiihrung mit einer Tiefe von 58 mm ist erhaltlich.

Schaft @ des Déppers Art.#: RB 44-60
@5 mm 60110-010
@ 4,8 mm (3/16) 60110-011

Technische Beschreibung

- Der auf 5 mm Lange einstellbare Nietdépperhalter erméglicht das Vernieten verschiedener
Blechstarken, ohne die Dépper auswechseln zu missen.

- Sicherheits-Ausldsehebel (driicke

n + drehen)

- Die groRRe Flexibilitat beim Bedienen der Druckluft-Nietenquetsche ermdglicht langsamen

Arbeitsgang.
RB 44-60
Max. Quetschkraft -
. 3,5t @ 5,6 mm Aluminium

bei 6 bar Druckluft % A0 T Tian
Gesamtlange 426 mm
Gewicht 5,100 kg
Tiefe 58 mm
Minimale Offnung 25 mm
Hoéhe 35 mm

Passende Dopper

-RB 400 -RB 401 -RB 402

sind auf den Seiten 32 und 33
abgebildet.
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Druckluft-Nietenquetsche RB 44-60

Mit dieser Druckluft-Nietenquetsche RB 44-60 wird die Maximalkraft am Ende des Hubs erreicht. Lange
und Art der DOpper missen unter Berlicksichtigung der zu quetschenden Nietenart ausgewahlt werden.

Die richtige Wahl der Dépperlange ist sehr wichtig, jedoch besteht die Moglichkeit, den Weg des
Doéppers mittels der Feineinstellung um 5 mm zu verstellen.

A- Starke der zusammenzunietenden Teile

B- Starke der Flachnietung einschlieBlich Nietkopf

C- Uberstehender Teil des Déppers am festen Bligel

D- Uberstehender Teil des Déppers am beweglichen Bligel

E- Stellung am Ende des Nietvorgangs (verstellbar durch Feineinstellung)

Einstellung der Quetschkraft , ,.D Rundkopfnietung B D

Dépper

Flachnietung

131
89
35
25
T
FJI
l J
|
| I | >
|
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Druckluft-Nietenquetsche RB41

Schaft @ des Doppers Art.#:
@5 mm 60102-010
@ 4,8 mm (3/16%) 60102-110

Technische Daten

Passende Dopper
-RB 400 -RB 401 -RB 402

e Quetschkapazitat: 2,2t bei 6 bar

o Kapazitat des C-Bligels sind auf den Seiten 32 und 33
Maximale Offnung: 34 mm abgebildet.
Kolbenhub 12 mm
Max. Einstellweg
des Dopperhalters: 3 mm
Tiefe: 50 mm
Hoéhe: 35 mm
o Gesamtlange: 340 mm
Gewicht: 3,040 kg

Beschreibung und Vorteile

- Der auf 3 mm Lange einstellbare Nietdépperhalter ermoglicht das Vernieten verschiedener
Blechstarken, ohne die Dépper auswechseln zu missen.

- Diese robuste, leichte, kompakte und schnelle Nietenquetsche ermoglicht es, alle
Aluminiumnieten bis zu einem Durchmesser von 4,8 mm mit 6 bar Druckluft zu quetschen.

- Da die Nietenquetsche mit einem Sicherheits-Ausldésehebel ausgerustet ist, wird ein
Unfallrisiko weitestgehend vermieden.

- Die groRRe Flexibilitat beim Bedienen der Druckluft-Nietenquetsche ermdglicht einen
schnellen oder langsamen Arbeitsgang.

J Hinweis:
Auf Anfrage kann die Druckluft-Nietzange Uber einen Ful3schalter .
bedient werden.
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Version

Okt-23 Seite 18 / 39




Druckluft-Nietenquetsche RB 41

Mit dieser Druckluft-Nietenquetsche RB 41 wird die Maximalkraft am Ende des Hubs erreicht. Lange
und Art der DOpper missen unter Berlicksichtigung der zu quetschenden Nietenart ausgewahlt werden.

Die richtige Wahl der Dépperlange ist sehr wichtig, jedoch besteht die Moglichkeit, den Weg des
Doéppers mittels der Feineinstellung um 3 mm zu verstellen.

A- Starke der zusammenzunietenden Teile

B- Starke der Flachnietung einschliellich Nietkopf

C- Uberstehender Teil des Déppers am festen Bugel

D- uberstehender Teil des Doppers am beweglichen Blgel

E- Stellung am Ende des Nietvorgangs (verstellbar durch Feineinstellung)
D ., B D D
Rundkopfnietung

Flachnietung

T

Dopper ..i Dépper

Einstellung der Quetschkraft

340

/

103

| 34 maxi
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Druckluft-Nietenquetsche RB 42

Schaft-@ des Doppers Art.#:
@5 mm 60103-010
@ 4,8 mm (3/16%) 60103-110

Technische Daten

e Quetschkapazitat: 1,4t bei 6 bar Passende Dépper
o Kapazitat des C-Blgels -RB 400 -RB 401 -RB 402
Maximale Offnung: 35 mm sind auf den Seiten 32 und 33
Kolbenhub 16 mm abgebildet.
Max. Einstellweg
des Dopperhalters: 3 mm
Tiefe: 50 mm
Hoéhe: 36 mm
e Gesamtlange: 274 mm
Gewicht: 2,165 kg

Beschreibung und Vorteile

- Der auf 3 mm Lange einstellbare Nietdépperhalter ermoglicht das Vernieten verschiedener
Blechstarken, ohne die Dépper auswechseln zu missen.

- Diese robuste, leichte, kompakte und schnelle Nietenquetsche ermoglicht es, alle
Aluminiumnieten bis zu einem Durchmesser von 3,6 mm mit 6 bar Druckluft zu quetschen.

- Da die Nietenquetsche mit einem Sicherheits-Ausldésehebel ausgerustet ist, wird ein
Unfallrisiko weitestgehend vermieden.

- Die grofRe Flexibilitdt beim Bedienen der Druckluft-Nietenquetsche ermdglicht einen
schnellen oder langsamen Arbeitsgang.
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Druckluft-Nietenquetsche RB 42

Mit dieser Druckluft-Nietenquetsche RB 42 wird die Maximalkraft am Ende des Hubs erreicht. Lange
und Art der Dépper mussen unter Berlcksichtigung der zu quetschenden Nietenart ausgewahlt werden.

Die richtige Wahl der Dépperlange ist sehr wichtig, jedoch besteht die Méglichkeit, den Weg des
Doéppers mittels der Feineinstellung um 3 mm zu verstellen.

A- Starke der zusammenzunietenden Teile

B- Stéarke der Flachnietung einschlieRlich Nietkopf

C- Uberstehender Teil des Déppers am festen Bugel

D- Uberstehender Teil des DOppers am beweglichen Bugel

E- Stellung am Ende des Nietvorgangs (verstellbar durch Feineinstellung)

D .8 B N
Rundkopfnietung
Flachnietung -—g— Dépper

-
==

Y

Einstellung der Quetschkraft

274
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Sonder C-Bugel fur Druckluftnietzange RB41 / RB 42

C-Bigel C-Bugel
Typ RB 41 Typ RB 42
X=39 X =31

Fir jede Sonderanwendung wird der C-Blgel mit einer speziellen
Software in Bezug auf Gewicht, Dehnung und Festigkeit berechnet.

Im Auftragsfall geben Sie bitte an:

@ und Material der Niete,

@ des Dopperschaftes,

die Tiefe P, die Hohe O und X = 31 (RB42) oder X = 39 (RB41)
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Sonder C-Bugel fur Druckluftnietzange

RB41 / RB 42

Y

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Version
Okt-23

Seite 23/ 39




Hydraulische Nieteinheit zum Quetschen

RB46

der Quetschkraft am Nietzylinder

Start des Ablaufzyklus durch Handschalter und Einstellung

Standardumfang

Bestellnummer fiir
Wandler mit Nietzylinder

Hydropneumatischer Wandler mit
Schlauch mit einer Lange von 1,80m
60300-106

Nietzylinder zur Einstellung der
Quetschkraft mit Druckregler
60202-005

60203-006

Hydropneumatischer Wandler mit
Schlauch mit einer Lange von 3,00m
60300-206

Nietzylinder zur Einstellung der
Quetschkraft mit Druckregler
60202-005

60203-106

Start des Ablaufzyklus mit FuBpedal und Einstellung der
Quetschkraft am hydropneumatischen Wandler

Standardumfang

Bestellnummer fir
Wandler mit Nietzylinder

Hydropneumatischer Wandler mit
Schlauch mit einer Lange von 1,80m
60300-111

Nietzylinder mit Einstellring fir den
Rucklaufweg
60202-010

Ful3pedal
60404-005

60203-016

Hydropneumatischer Wandler mit
Schlauch mit einer Lange von 3,00m
60300-211

Nietzylinder mit Einstellring fir den
Ricklaufweg
60202-010

FuRpedal
60404-005

60203-116

Technische Beschreibung

Maximale Nietleistung:
- Leichtmetall-Nieten:

- Monel-Nieten:

- Titan-Nieten:
Minimale Druckkraft:
Maximale Druckkraft:
Maximaler Zylinderhub:

@ 8,00 mm
& 6,35 mm
& 5,60 mm
0,4t

70t

50 mm

Regelschraube zur Einstellung des Riicklaufweges

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Hydraulische Nieteinheit zum Quetschen RB46

Beschreibung und Vorteile

Die Hydraulik Nieteinheit zum Quetschen RB 46 besteht aus einem hydropneumatischen
Wandler, einem Nietzylinder und einer Druckreglervorrichtung (max. Druckkraft: 7t).
Verschiedene Nietbligel oder Zangen kdnnen zum Einsatz kommen um Vollniete aus
verschiedenen Materialien quetschen zu kénnen.

Problemlose Anwendung und die vorhandene Regulierungsmadglichkeit der Quetschkraft
ermoglichen den Einsatz sowohl in der Montage als auch bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten.

Der Ablaufzyklus erfolgt vollautomatisch sobald der Anwender die Nieteinheit in Gang setzt:
Schnelle Anndherung unter geringem Druck bis zum Kontakt mit der Niete

o Stauchung mit zuvor eingestellter Kraft unter hohem Druck

o Druckgesteuerte Nietkopfformung

o Automatischer Rucklauf

Das Prinzip dieser Nieteinheit basiert auf der einstellbaren Kontrolle der Stauchleistung; es wird
keine zusatzliche Regulierung bendtigt um Nieten gleichen Typs, Durchmessers und Materials
bei unterschiedlichen Materialstarken zu stauchen.

Eine Regelschraube ermdglicht die Einstellung des Riicklaufwegs um die Dauer des
Nietvorgangs so kurz wie méglich zu halten.

O

Im Auftragsfall geben Sie bitte die Bestellnummer der bendtigten Einheit an.

Lieferbare Optionen

Beispiele fir Einheiten auf
unterschiedlichen
Rahmengestellen.

Nietbugel in Sonderausfihrung — dazu Seite
Einheit zum Nieten, Dimpeln oder Stanzen (auf Rahmengestell)
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C-Nietbiigel in Sonderausfuhrung fur RB46

Fir jede Sonderanwendung wird der C-Blgel mit einer speziellen
Software in Bezug auf Gewicht, Dehnung und Festigkeit berechnet.

153

Im Auftragsfall geben Sie bitte an:

@ und Material der Niete,
@ des Dopperschaftes,
die Tiefe P, die Héhe O
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Zangen in Sonderausfuhrung fur RB46

Im Auftragsfall geben Sie bitte an:

@ und Material der Niete,
@ des Dopperschaftes,
die Tiefe P, die Hohe O

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Hydropneumatischer Wandler RB 1021 fiir RB 46

Hydropneumatischer Wandler Art.#
Fir RB 46-01 60300-006
Fir RB 46-03 60300-011

Technische Beschreibung

Der hydropneumatische Wandler setzt sich zusammen aus:
- Einem Druckluftwandler einschlieBlich Druckluftaufbereitung mit Schmierung
- Einem fahrbaren Gestell mit einem Olbehalter (Inhalt 4,5I), Arbeitskapazitat 2,8l
- Einer Zwei-Stufenpumpe: Niedrig- und Hochdruckpumpe

- Regelbarer hydraulischer Druck von max. 700 bar

- Die Hochdruckeinheit erzeugt die voreinstellbare Quetschkraft entweder direkt am Nietzylinder
(RB 46-01) oder am Wandler befindlichen Druckregler (RB 46-03).

- Der automatische Zyklus endet wenn die voreingestellte Quetschkraft erreicht ist.

Technische Beschreibung

Anschluss an Druckluft: 6 -7 bar
Luftverbrauch: 750 I/min
Innendurchmesser des Anschlussschlauches: min. 10 mm

J Hinweis:
Wir empfehlen das Ol Mobil DTE.13 (5L Gebinde #91450-007) zu benutzen.
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Anschlussschlauch fiir RB 46

Schlauch Bestellnummer Schlauch fir RB 46-01
1,80 m 40150-520
3,00 m 40150-530

Schlauch Bestellnummer Schlauch fiir RB 46-03
1,80 m 60300-520
3,00 m 60300-530

Schlauch Lange 6 m auf Anfrage.
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Nietzylinder fir RB 46

Beschreibung und Vorteile

Nietzylinder Art.#
Nietzylinder zur Einstellung der
Quetschkraft mit Druckregler 60202-005
fur RB46-01
Nietzylinder mit Einstellring fur
den Rucklaufweg 60202-010

fur RB46-03

Dieser Nietzylinder fuhrt einen automatischen Arbeitsgang aus. Ausgestattet mit einem hydraulischen
Druckbegrenzer wird die automatische Uberwachung der Quetschkraft ermoglicht, ungeachtet der
Druckschwankungen in der Versorgung des hydropneumatischen Wandlers.

Die Uberwachung der Quetschkraft erfolgt (ber den ganzen Arbeitsweg. Es wird keine zusétzliche Regulierung

bendtigt um Nieten gleichen Typs, Durchmessers und Materials bei unterschiedlichen Materialstarken zu

stauchen.

Sicherheitshebel zum Verhindern unabsichtlicher Ausldsung (Handbedienung am Nietzylinder RB 46-01)

225 Hubende

137

é\\;;

1 M28x1.5
 Ho3o

]

Technische Beschreibung

Maximale Nietleistung:
- Leichtmetall-Nieten:

- Monel-Nieten:

- Titan-Nieten:

Minimale Druckkraft:
Maximale Druckkraft:
Maximaler Zylinderhub:
Gewicht ohne Nietblgel
Zyklusdauer:

(t und jeweils 100 kg)
RB 46-01

@ 8,00 mm
& 6,35 mm
@ 5,60 mm
04t

70t

50 mm

2 kg

2,5s*

88 132

Einstellring fur Ricklaufweg

RB 46-03

* fir Leichtmetall-Niet & 4,8 mm mit einem Leerlauf von 10 mm und Schlauchleitung von 1,8 m.
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Nietzylinder fir RB 46

Nietzylinder
fir RB 46-03

Nietzylinder
fur RB 46-01

Stogel
93075-155

Passende Dopper

-RB 400 -RB 401 -RB 402
sind auf den Seiten 32 und 33
abgebildet.

=P 39 'ilf

C-Buligel und Zangen in Sonderausfiihrung
auf Seite 26 und 27.

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie

Version

Okt-23 Seite 31/ 39




RB 400
Dopper RB 401
RB 402

Die Dopper RB400, RB401 und RB402 finden Anwendung in den
pneumamatischen oder hydraulischen Nietenquetschen (dazu
vorhergehende Seiten).

Sonderanfertigungen bieten wir lhnen auf Anfrage gerne an.

RB 41-17-70 RB 40-13-30

O-R

| | o
fur Senkkopf-Nieten — g :\ 3}:@22

L 10

* O-Ring & 2,2x1 fiir Schaft-& 4,0 mm, Art.# 91820-221

* 0-Ring @ 3x1 fiir Schaft-@ g:g Mo Art# 91820-301
d 7 9 10 12 16
%)
16
4 60703-005 | 60703-205 | 60703-405 | 60703-505 | 60703-605
60703-620
. 10 | 60703-040 | 60703-240 | 60703-440 | 60703-540 | 60703-640
60703-655
16 | 60703-075 | 60703-275 | 60703-475 | 60703-575 | 60703-675
60703-695
RB 40- 13- 30 L 60701-205
Nur Schaft-@ 4 7 60701-020 | 60701-220

Auf Anfrage konnen wir diese Dopper mit Schaft-@ 4,8mm, Art.# 60702-... liefern.
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RB 400
Dopper RB 401
RB 402

‘(O- ing*

2|z ';E:E

A | R 10

fur Nieten mit
abgeflachtem Rundkopf
Typ NFL 21215
AN 470
LN 9198

P5h8

* O-Ring & 2,2x1 fur Schaft-& 4,0 mm, Art.# 91820-221

4,8 mm,
5,0 mm

* O-Ring & 3x1 fir Schaft-& Art.# 91820-301

16
4 60713-105 | 60713-205 | 60713-405 | 60713-505 | 60713-605 | 60713-705

60713-795

RB 40- 13- 30 ROlNE200
Nur Schaft-@ 4 7 | 60711-020 | 60711-220

fur flachere /

Rundkopf-Nieten %
Typ NSA 5411- Titan <2
NSA 5415- Monel ‘
(Sonderanfertigung nur auf Anfrage) =05 P, T

* O-Ring @ 3x1 fiir Schaft-& g'g Mo Art# 91820-301

. d 7 9 9 10 12 14

14
4 | 60723-105 | 60723-205 | 60723-305 | 60723-405 | 60723-505 | 60723-605

L

60723-695

Auf Anfrage konnen wir diese Dopper mit Schaft-@ 4,8mm, Art.# 60722-... liefern.
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Gelenk-Dopper RB 6075

Die Gelenk- Dépper sind mit einem Uberzug
aus Gummi versehen. Dies verhindert ein
Abrutschen und begrenzt somit das Risiko,
dass das zu bearbeitende Material beschadigt

wird.
10,2 18 24 12,7 60751-100
60751-150
10,2 25 33 12,7 03910-638
& 5D
o
<t
r 19
01 9,9 18 93201-000 N o
93201-050 Y
01 10,2 18 93201-100 /
93201-150 01 ,
01 12,7 18 93201-200
93201-250 03
02 - 18 90830-001
90830-002 02 — e
03 - 18 93080-001 il ma e,
93080-002 :
- gA o
Lieferbar mit verschiedenen Schaftdurchmessern. gB
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Flachrund-Dopper RB 6077

Dieser Dopper-Typ eignet sich speziell fiir alle Nietarbeiten

in DUnnblechen.

Die hervorragende Qualitat des Déppers vermindert die
Gefahr, dass das zu bearbeitende Werkstlick verkratzt wird.
Wir bieten unterschiedliche Langen und Schaftdurchmesser an.

) !
_ @D

o> | oA L g
mm mm mm
9,5 22 102 - 03911-800 =

03911-374*
10,2 22 65 - 03910-900 r g19 "é.:,

03911-809 Y 5
10,2 22 109 - 03911-810 |

60771-150
10,2 31 150 12,7 60771-155

60771-160
12,7 21 48 - 03911-360*
12,7 35 55 - 03911-361* v

*Sonder-Schaftlange
S/
Lieferbar in verschiedenen Schaftdurchmessern.
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Doépper mit kurzem Schaft

Fiir

Universalnietkopf

L21215B L

d Hinweis:
Wir kdnnen jeden Dbépper entsprechend den Anforderungen und Normen liefern.
Schicken Sie uns den Niet zu.

03910-226 03910-227 03910-228
03912-760 03912-769
a0 - 03912-761 -
03912-762 -
L
175
N
/
e
A

Auf Anfrage stellen wir Dépper mit kurzem Schaft in Sonderlangen her.
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Dopper fur Niethammer RB 6080

Rundkopfnieten 60802-143 60802-144
AN 470

L 60802-244

150 - - 60802-343 | 60802-344

Senkkopfnieten

60803-316

|
,
e
= @19
1S
RB 6081 RB 6082 RB 6083 RB 6084 RB 6085

--t-------=-=-=- e F--————====- f----------- F---=-=-===--- 6---r>
Art des Doppers @ Schaft Gesamtlange Art des Niets Norm Dl:jrézgrszizer
RB 6082 12,7 mm 90 mm Universalnieten AN 470 6,35
¢ Hinweis:

Wir kdnnen jeden Dépper entsprechend den Anforderungen und Normen herstellen.
Schicken Sie uns den Niet zu.
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Doépper fur Niethammer

Da unsere Standard- Dopper aus Schmiedestahl gefertigt sind, ist die Bruchgefahr sehr begrenzt.
Lieferbar in verschiedenen Ausfiihrungen, Langen und mit verschieden Schaftdurchmessern.

1

Gesamtiange

RB 6080 #19 | @13 for Nieten-@ <56

@ 16 fur Nieten-@ 6,35

Gesamtlange

ET_—L———"" ]
I = 7[ 10% Gesamtlange

B 6081 Tﬂ 13 fur Nieten-@ < 5,6 J_ - —

@ 16 fur Nieten-@ 6,35

RB 6082 1819 813 Ial 22

___Gesamtiange

40 mm | Standard-Lange
1.57" \

* Auf Anfrage

*RB 6085 013J | 10 (.39%)

Gangige Normen

USA Deutschland Frankreich
Rundkopf/Universal AN 470 LN9198 L21215
Linsenkopf AN455 - L21211
Abgeflachter NSA5411 Titan- Niete
Rundkopf/UniversaI - - NSA5415 Monel- Niete
Rundkopf AN430 - -
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Doépper fur Niethammer
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Zugsenkmaschine mit Mikrometereinstellung RB 1130 & RB1130-2

Zugsenkmaschine #70100-012 Zugsenkmaschine

RB 1130 (0,6 PS) RB 11302 (0,7 PS) #70100-031

# Leise und robuste Zugsenkmaschine mit Mikrometereinstellung ermdglicht Zugsenkarbeiten mit einer
Genauigkeit von 0,025mm

#+ Feste Spindelgeschwindigkeit (RB 1130) und einstellbare Spindelgeschwindigkeit (RB 1130 — 2)
erlauben den Einsatz sowohl in Aluminium als auch in Stahl

# Ausfihrung der Maschine sorgt fir bequeme, ermiidungsfreie Bedienung

# Alle in Kapitel 3 genannten Zugsenker und Fuhrungsstifte kdnnen in diesen Maschinen Verwendung
finden

# Grole Auswahl an Spannzangen

+ Einfaches Wechseln der Spannzangen

+ Beweglicher Zughebel (liber 360°)

Senkleistung

- Drehzahl
Motorausfiihrun :
- Umin | in Aluminium | ™ S}?h' e
itan
RB 1130 Pistolengriff 10 460 @ 30 mm @20 mm Spgggf;gﬁte“'
RB1130-2 Pistolengriff 150-550 @ 20 mm Spﬁggf;gﬁf“'
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Zugsenkmaschine mit Mikrometereinstellung

RB 1130 & RB1130-2

.

Standard Spannzangen

Standard @ Art.#:
mm
70110-635
7,94 70110-794
9,52 70110-952

Andere Spannzangen auf Anfrage.

Hub

\TRRRRRRRER WY

A

| | maximale Senktiefe: 10 mm

Vor Einstellung Gberprifen,
ob die Feineinstellung in der
maximalen Rickwartsstellung ist.

" 1 Unterteilung: 0,025mm
1 komplette Drehung: 0,75mm

Bestell-Beispiel fir Spannzange & 3,17mm

Basisnummer @ Spannzange in
1/100 mm
70110 +
70110-317

Artikelnummer

(dazu Kapitel 3, Seite 10-13)
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Beschreibung Dreibein und Vierbein

- Diese einfachen und robusten Drei- und
Vierbeine kdnnen mit auswechselbaren
Bohrbuchsen aus gehartetem Schnell-
stahl ausgeristet werden.

- Die Bohrbuchse ist gleitend montiert,
Passung H7g6 mit einem Presssitz m6
auf den letzten 3 Millimetern.

- Das Dreibein RB 240 wird aus Polyamid-
Nylon mit einem Stahleinsatz im
Druckspritzverfahren hergestellt und wird
bei Bohrungen an flachen Werkstlicken
eingesetzt.

- Das Vierbein RB 245 wird aus Polyamid-
Nylon mit Stahleinsatz im Druck-
spritzverfahren hergestellt und wird bei
Bohrungen an gewdlbten Werkstlcken
eingesetzt. Der Bediener Uberpruift sofort,
ob die Bohrung absolut senkrecht wird,
da bei schlechtem Ansetzen nur drei
Beine in Kontakt mit dem Werkstlick
sind.

Beschreibung der Bohrbuchsen

Wir liefern Bohrbuchsen von @ 1-12 mm
mit einer Toleranz von + 0,015 mm

auf den Nominal-g + 0

Bestell-Beispiele:

fir @ <9,99 mm
Bohrbuchse @3,24 mm
@min. 3,24 mm

@max. 3,255 mm

& Spannzange in

Basisnummer 1/100 mm

+

70310-324

Artikelnummer

wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Bohrbuchse

Dreibein RB 240
(ohne Bohrbuchse)
Art.#: 70300-005

Basisnummer

Satz von 4
Nylonstiften
Art.#:
93045-015

Vierbein RB 245
(ohne Bohrbuchse)
Art.#: 70300-010

fir @10 -12 mm
Bohrbuchse &11,35 mm
@min. 11,35 mm

@max. 11,365 mm

& Spannzange in
1/100 mm

+

70311-135

Artikelnummer

Version
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Heftklammern RB 101 — RB 102 — RB 130

RB 101 Serie C BUShNESSET Farbe i geEer Bestellnummer
Inch Inch

2,4 3/32 Zink 0-6,35 | 0-1/4 50001-024
Kupfer 50001-032 | &
b 9.2
4.0 ‘ 5/32 ‘ Schwarz ‘ 0-6,35 ‘ 0-1/4 ‘ 50001-040 ;
50001-048 ‘
Standard-Heftklammern
: Durchmesser Klemmbereich :
RB 101 Serie CL _ Bestellnummer E
24 | 3/32 Zink 6,35-12,7 | 1/4-1/2 50001-124 ;
Kupfer  6,35-12,7  1/4-1/2 50001-132 2 n
i | @9.2
4,0 ’ 5/32 ‘Schwarz ‘ 6,35-12,7 ’ 1/4-1/2 ‘ 50001-140
635127 14112 50001-148 '
Standard-Heftklammern
: Durchmesser Klemmbereich
RB 102 Serie CC Farbe _ Bestellnummer
2,4 3/32 Zink 0-6,35 | 0-1/4 50002-024
I.Q
Kupfer 50002-032 pal
?10.5
4,0 ’ 5/32 ’ Schwarz ’ 0-6,35 ‘ 0-1/4 ’ 50002-040
50002-048

Far den Einsatz in schwer zuganglichen Bereichen

:
RB 102 Serie CHD ~ —2urehmesser |-, | Klemmbereich

Inch

24 3/32 Zink 0-12,7

Kupfer 0-12,7

4,0 5/32 | Schwarz | 0-12,7

Messing 0-12,7

Inch

0-1/2

0-1/2

0-1/2

0-1/2

Bestellnummer m f

50002-224

50002-232

50002-240

50002-248

47.5

~—#10.5

Schwere-Heftklammern mit grolRem Klemmbereich

RB 130

Zange zum manuellen
Setzen der Heftklammern.

Bestellnummer

50100-005
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Dotco Bohrmaschine Serie 14

Vorteile

Ergonomische Bauweise sorgt flir Bedienungskomfort
Minimaler Gerauschpegel

Jedes Bohrfutter wird individuell so ausgerichtet, dass nur
noch minimale Rundlauffehler vorhanden sind.
Einschaltbetatigung mit einer Auslésekraft von nur 0,28N

!

(il

Model 14 CF mit einer Leistung von 0,30 kW

Art.# mit Drehzahl | Bohrer-& | Gewicht Bohrfutter- Preis
Bohrfutter U/min (Kapazitat) gréBe Euro/Stiick

14CFS90-38 Vi

381,11

Im Lieferumfang enthalten: Jacobs-Bohrfutter, Bohrfutterschlissel

Model 14 CS mit einer Leistung von 0,45 kW

Art.# mit ‘ Drehzahl

Bohrer-Z@ | Gewicht | Lange Bohrfutter- Preis
Bohrfutter U/min (Kapazitat) kg

mm grofe Euro/Stiick

14CSL90-38 20.000 2 0,95 160
14CSL98-38 6.000 s 0,95 160 Va' 433,65
14CSL91-38 \ 5.200 s 0,95 160 Vi 433,65
14CSL92-38  3.200 s 0,95 160 5 433,65
14CSL95-51 | 1300 |  3/8 1,31 205 | 38 483,51
14CSL97-51 500 ' 3/8° 1,31 205 3/8° 483,51
Im Lieferumfang enthalten: Jacobs-Bohrfutter, Bohrfutterschlissel
wefdi GmbH — Werkzeuge fiir die Industrie
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Dotco Bohrmaschine Serie 14

Model 14 CN mit einer Leistung von 0,67 kW

Art.# mit Drehzahl Bohrer-@ | Gewicht Bohrfutter- Preis
Bohrfutter U/min (Kapazitat) grofe Euro/Stiick

14CNL90-38 | 20.000 Ve 1,00 173
14CNL98-38  6.000 v 1,00 173 v 532,48
14CNL91-51 | 5200 |  3/8 1,08 183 | 38 532,48
14CNL92-51  3.200 3/8" 1,08 183 3/8" 532,48
14CNL95-51 | 1300 |  3/8° 1,27 218 | 38 581,46
14CNL97-53 500 1/2¢ 1,59 231 1/2¢ 632,21

Im Lieferumfang enthalten: Jacobs-Bohrfutter, Bohrfutterschlissel

Das Gewinde am Gehause der Bohrmaschine ermdéglicht den Einsatz einer Vielzahl von Dotco-
Aufsatzen und die Serie 14 stellt somit eine vielseitig einsetzbare Maschine dar.

*Zahnkranzbohrfuﬂer
‘hSchnellwechselfuﬂer

Standardschere

Nietkopffraser

d Bearbeitungshinweis
Lufteinlass: Schlauche mit einem Nenndurchmesser
von mindestens 8 mm verwenden
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