
! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, 

dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht 

überschritten wird.
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•	 Für den Einsatz in unseren Mini-Bandschleifern  
(siehe Broschüre "Hochleistungsgeräte zum 
Schleifen und Polieren" S. 7, 15)

•	 Schleifbänder in passendem Material und 
optimaler Körnung für jede Anwendung

Schleifbänder für die Bearbeitung von 
eisenhaltigen und nicht eisenhaltigen Metallen

Symbole, Einheiten und Abkürzungen

Verpackungseinheit (Stück/Packung)

Körnung

30

Korund-Schleifbänder 300 x 6 mm 

•	 Hoher Materialabtrag, geringes Zusetzen während der Schleifbearbeitung
•	 Auch für die Holzbearbeitung geeignet

#

Alle Abmessungen in mm

6 8

8

8

6 8

8

8

Korund-Schleifbänder 300 x 8 mm

20

# 180

# 240

# 320

30

# 120

# 80 BT101

BT102

BT103

BT104

BT105

Probeset: 20 Bänder, 4 Stück von jeder Körnung: Bestell-Nr. BT100   

# 180

# 240

30

# 120

# 80 BT121

BT122

BT123

BT124

# 600

# 800

# 400

# 320 BT125

BT126

BT127

BT128

16 Probeset: 16 Bänder, 2 Stück von jeder Körnung: Bestell-Nr. BT120   

Schleifen und Polieren  |  Schleifbänder für Mini-Bandschleifer

Technische Information
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Symbole, Einheiten und Abkürzungen

Verpackungseinheit (Stück/Packung)

Körnung

Zirkonia-Schleifbänder 300 x 8 mm 

Bestens geeignet für das Schleifen von korrosionsbeständigen und 
hochwarmfesten Stählen, Kohlenstoff-Stählen, NE-Metallen und Grauguss

6 8

8

8

Diamant-Schleifbänder – weiche Ausführung 300 x 8 mm

•	 Galvanisch mit Diamantkörnern beschichtet
•	 Sehr guter Abtrag
•	 Einsetzbar zum Polieren von Hartmetall, Schleifen von Keramik, Stein, Glas  

und für die Fertigbearbeitung von Gesenken

6 8

8

8

15

# 180

30

# 120

# 80 BT151

BT152

BT154

Probeset: 15 Bänder, 5 Stück von jeder Körnung: Bestell-Nr. BT150   

# 320

# 400

1

# 240

# 180 BT201

BT202

BT203

BT204

# 1000

# 800

# 600 BT205

BT206

BT207

! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie 

darauf, dass die maximale Umdrehungszahl des 

Werkzeugs nicht überschritten wird.
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w e f d i GmbH
Werkzeuge für die Industrie
Daimlerstraße 19
75433 Maulbronn

Telefon +49 7043 9227-0
info@wefdi.de
www.wefdi.de

Unser gesamtes Produktprogramm 
finden Sie in unserem Webshop: 
wefdi.de


