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Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Einsatzmoglichkeiten
sehr gut geeignet
——
f \vs...‘» Aluminium/ Keramik/ Werkzeugstahle/

G Kupfer Glas legierte Stahle
L , Allgem. Bausthle/ HM/
rostfreie Stahle Cermet

Filzstifte

Die Filzstifte gibt es in einer weichen und harten Ausfihrung. Sie sind in unterschiedlichen Kopfformen und mit
verschiedenen Schaftdurchmessern erhaltlich. In Verbindung mit unseren Polierpasten und Diamantgel wird der
Polierprozess noch effektiver, und das bei hervorragenden Oberflachengtten.

Zylinderform
10
4 ‘
ﬂ—k—
i 16
[ FB141 FB142 FB143 FB144 FB145
weich FB151 FB152 FB153 FB154 FB155

g SN
max. max. max. max. max.
30.000 30.000 25.000 25.000 20.000

2

Technische Information Symbole und Einheiten
«  Sehr gute Oberflichengiiten Verpackungseinheit (Stiick/Packung)

e Hervorragende Anpassungsfahigkeit an die zu bearbeitenden @ Maximale Umdrehungszahl pro Minute

Werkstlcke, besonders bei der weichen Ausfiihrung .
e Hocheffizient durch die geringe Aufnahme von Polierpaste (29)  Schaftdurchmesser in mm
oder Diamantgel, speziell bei den harten Modellen # Kérnung | Alle Abmessungen in mm
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Filzstifte Einsatzméglichkeiten

[ sehr gut geeignet

Zylinderform

3
T
-
| 830
hart FB219 FB220 FB221 FB222 FB222HL FB223 FB224
weich FB241 FB242 FB243 FB244
=N
max.
o[ (39 5500
20
hart FB225 FB226 FB227 FB228 FB229 FB230
weich FB245 FB246 FB247 FB248 FB249 FB250
=
max. max. max. max. max. max.
30.000 25.000 30.000 25.000 20.000 20.000

A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,

dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht

Uberschritten wird.




‘ Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Filzstifte

Einsatzmoglichkeiten

sehr gut geeignet

. .. Aluminium/ Keramik/ Werkzeugstahle/
Zylinderform, lange Ausfiihrung ey Glas legierte Stahle
Allgem. Baustahle/ HM/
rostfreie Stahle Cermet

100 100
80 80 80 80
830 | | 86,0 .
— v - 1 — v - v A4 v ~~—____ v
hart FB223L FB224L FB226L FB228L FB401L FB402L
weich FB243L FB244L FB246L FB248L FB411L FB412L

/;"560\

Technische Information

e Diese Filzstifte mit langem Schaft sind speziell bei der Bearbeitung tiefer Bohrungen einsetzbar

e Warnung: Bitte stellen Sie die Drehzahl entsprechend ein. Fiihren Sie vor dem Starten des handgefiihrten Schleifers
den Filzstift mit langem Schaft in die Bohrung ein und starten Sie dann langsam. Beachten Sie, dass der Schaft beim
Einsatz in unglinstigen Winkeln oder unter Gbermafigem Druck brechen kann. Die Verwendung mit elektrischen
Schleifmaschinen ohne Drehzahlregelung sowie mit Druckluftschleifern ist nicht moglich.

7 0
\efdl



F I | ZStI ﬁe Einsatzméglichkeiten

[ sehr gut geeignet

Zylinderform

hart FB401 FB402 FB403
weich FB411 FB412 FB413
N

z 7
max.
(60) 2530

20 ATTIR O,
N R
SRR Dty
25
| 26,0
hart FB404 FBA0S
weich FB414 FB415

max. max.
15.000 10.000

A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,

dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht

Uberschritten wird.




Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Einsatzmoglichkeiten

sehr gut geeignet

Aluminium/ Keramik/ Werkzeugstahle/
Kupfer Glas legierte Stahle
Allgem. Baustahle/ HM/
rostfreie Stahle Cermet

Filzstifte

Zylinderform mit Spitze

25

hart FB121 FB122 FB123 FB124 FB125

weich FB131 FB132 FB133 FB134 FB135

g SN
max. max. max. max. max.
30.000 25.000 25.000 20.000 20.000

Technische Information

e Die Filzstifte in Zylinderform mit Spitze sind ideal, wenn aufwendige geometrische Formen nachbearbeitet
werden sollen

e Hervorragende Bearbeitungsergebnisse, sehr gute Oberflachengiiten

e Die Filzstifte sind sehr robust und bleiben auch nach vielfachem Einsatz lange formstabil, da sie aus hochwertiger
verdichteter Schafwolle gefertigt sind

6 | Cwefdi
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‘ Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Filzstifte

Einsatzmoglichkeiten

sehr gut geeignet

Aluminium/ Keramik/ Werkzeugstahle/
Kugelform Kupfer Glas legierte Stahle
Allgem. Baustahle/ HM/
rostfreie Stahle Cermet
20
15 ]
11 10
.
hart FB101 FB206 FB207 FB426
weich FB216 FB217 FB436

- " > N
max. max. max. max.
0G0 sy [0 [JGo) At 0G0 Aoy [3 [ G0) fgs
3 3 3 3

Ufo-Form, harte Ausfiihrung Weiche Ausfiihrung

30

FB102 FB103 FB427
Uz hart

?3,0 FB1033 weich FB437

= = =
=z 7 =z 7 ~z 7

max. max. max.
0] 250) (0] i250) BN

8

Technische Information

e \Verschiedene Ausflihrungen und Formen an Filzstiften
e Verwendung mit einer Vielzahl von Schleifmitteln
e FUr fast jede Form sind sowohl harte als auch weiche Varianten erhaltlich

e Der Filz aus feiner Schafwolle in bester Qualitat besitzt eine hohe Dichte und bindet dadurch das Schleifmittel
besonders gut
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F I I ZStI ﬁe Einsatzméglichkeiten

[ sehr gut geeignet

Diverse Formen

hart FB181 FB182 FB183

>
o[1Go) /15".6*00\
f

Scheibenform, weiche Ausfiihrung

@ 2,34 FB111 FB112 FB113 FB114 FB115
@ 3,0 FB1113 FB1123 FB1133 FB1143 FB1153
==
D

max.
(1018500

A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,
dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht

Uberschritten wird.




Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Einsatzmoglichkeiten

sehr gut geeignet

Aluminium/ Keramik/ Werkzeugstahle/
Kupfer Glas legierte Stahle
Allgem. Baustahle/ HM/
rostfreie Stahle Cermet

Filzstifte, getrankt

Diese Filzstifte sind in zwei Ausfihrungen mit unterschiedlichen Abmessungen erhaltlich: Die in dem Seltenerdpulver
Cerium getrankten Filzstifte sind sehr effektiv beim Schleifen von Glas, Spiegeln und Edelsteinen. Fir metallische
Werkstoffe bietet sich die in Aluminiumoxid getrdnkte Modellreihe an.

Cerium FB243S FB244S FB246S FB248S FB249S
Aluminiumoxid
WA #10.000 FB243W FB244W FB246W FB248W FB249W

S— max. max. max. max. 28‘8*00
@ 36,960 257360 25.000 20.000 :
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Technische Information

e Weiche Filzpolierstifte, die mit Cerium oder mit Aluminiumoxid (WA-Schleifkdrner) getrankt sind

e Geeignet fur olbasierte Schleifflissigkeiten

e Darlberhinaus einsetzbar zum Nassschleifen mit Wasser

e Diese Filzstifte sind sehr anwenderfreundlich und effizient: Da das Schleifmittel bereits getrankt ist, kann direkt
ohne Vorbereitung mit dem Bearbeitungsprozess begonnen werden

Cwefdi



Einsatzméglichkeiten

[ sehr gut geeignet

Schwabbelscheiben

Schwabbelscheiben werden fir Polierarbeiten eingesetzt. Treffen Sie die Wahl aus einer
Vielzahl von Werkzeugen, welche fir den jeweiligen Anwendungsfall am besten geeignet
sind. Schwabbelscheiben hinterlassen nahezu keine Riefen oder Kratzer.

Aus Polyurethan

25
p—
mjm&‘,ﬂ“‘; 8
weich hart
FB456 Ei - FB476 > -
0139 /165 o[ Go) (a5
7 Schichten 10.000 3 Schichten 10.000
f f
Aus Wildleder

7
max. max.
FB531 ’ @ 5.000 FB536 ’ 5.000




Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Einsatzmoglichkeiten

sehr gut geeignet

Aluminium/ Keramik/ Werkzeugstahle/
Kupfer Glas legierte Stahle
Allgem. Baustahle/ HM/ Kunststoff/
rostfreie Stahle Cermet Gummi

Schwabbelscheiben

Aus Baumwolle

AS6045
Korn 1000

22 25
I | ) L
= =
13 16
92,34 83,0
FB501 FB506 FB511 FB516
einlagig einlagig mehrlagig mehrlagig

=
=z 7

max.
0 ])/58)

Technische Information

e Hergestellt aus hochwertiger weicher Baumwolle

e Vielseitig einsetzbar, ideal fiir anspruchsvolle Polierarbeiten ohne Riefen und Kratzer

e Schonend und effizient

e Breites Anwendungsspektrum, ideal fir Schmuck, Glas, medizinische Gerate, Spiegel, Metall-Oberflachen usw.
e In zahlreichen Abmessungen und Ausfihrungen verfigbar

12 | Cwefdi



Weiche Filzscheiben

Zur Hochglanzpolitur in Verbindung mit verschiedenen Polierpasten. Die Scheiben aus hochwertigem Wollfilz sind
sehr formstabil und erméglichen gleichmélige Polierergebnisse auf glatten Oberflachen. Sie sind bestens geeignet
zum Feinpolieren von Edelstahl, Kupfer, Aluminium, sonstigen Metallen und Glas. Zudem lassen sich Keramik, Marmor,
andere nichtmetallische Materialien und Oberflachen von Mébeln damit bearbeiten.
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A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,

dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht

Uberschritten wird.
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‘ Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Filzscheiben in Standardausfuhrung

Die Polierscheiben sind in Verbindung mit Spanndornen einzusetzen.
Die Werkzeuge eignen sich flr Tischschleifmaschinen.

10 [
g [na— - VAN
— O
3| s
31 30
310 25 =
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N
z 7

S S
max. max. max.
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Technische Information

Spanndorn MR161 aus Stahl

Spanndorne MR171, MR152L, MR153L und MR156L aus rostfreiem Stahl



Linsen- und tellerformige Filzscheiben

21 20
17
1,8 1,8
@ @
@j4 @js @js
weich weich hart
FB551 FB553

S—
Z -

FB556
" =
max. max.
o /\ o /\

Passende Spanndorne

T Uy T
M1.7 é ig M1.7 g | 9 ML7Z B, 0
= = =

(=
L=42 L=44 L=50
92,34 23,0 26,0
MR104 MR121 MR131
= —

A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,

dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht
Uberschritten wird.




‘ Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Weiche Polierscheiben in grollen Durchmessern

Aus Baumwolle, Filz und Flanell

FB701 FB702 FB703
Baumwolle Baumwolle Baumwolle
60x 20 80x 30 100x 30
Weichheitsgrad 5/5 Weichheitsgrad 5/5 Weichheitsgrad 5/5

FB711 FB712 FB713
Filz Baumwolle Flanell
100 x 15 100x 8 100x 30
Weichheitsgrad 2/5 Weichheitsgrad 3/5 Weichheitsgrad 5/5

~—
7

/ max. ‘
1'400

16

Technische Information

e Die Polierscheiben unterscheiden sich je nach Material und Ausfiihrung in ihrem Weichheitsgrad

e Sie bestehen aus Baumwolle, Filz, Flanell oder Wildleder

e Der Durchmesser der Mittelbohrung gibt die ungefdhre Menge des Schleifmittels an, die verwendet werden sollte
e Beiden Abmessungen kdnnen je nach Messmethode geringfligige Abweichungen auftreten

C wefdi



Weiche Polierscheiben in grollen Durchmessern

Aus Wildleder, Baumwolle und Flanell

FB721 FB726
Wildleder Wildleder
80x8 100x 10
Weichheitsgrad 3/5 Weichheitsgrad 3/5

FB722 FB727 FB723 FB728

Baumwolle Baumwolle Flanell Flanell
80x 15 100 x 20 80x18 100x 30
Weichheitsgrad 1/5 Weichheitsgrad 1/5 Weichheitsgrad 4/5 Weichheitsgrad 4/5

S
max.

A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,
dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht

Uberschritten wird.
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Schleifen und Polieren | Filzstifte, Polierscheiben und Diamantpasten

Diamantpaste auf Olbasis

Zum Vor-, Zwischen- und Fertigpolieren

KorngroRe Art der Politur
270—-400 Vor- und Zwischenpolieren
800—1.200 Fertigpolieren
1.500 - 3.000 AbschlieRendes Fertigpolieren
PC501 PC502 PC503 PC504
10260 u 090 u 205 u 550 u - 12 g

PC505 PC506 PC507 PC508 PC509
#1.200 #1.500 #2.000 #2.500 #3.000 - 12
10— 20 8— 16 6—-12 5-10 4-8p = g

Technische Information

e Effizientes Polieren bedingt durch die Zahigkeit der Diamantkorner

e Hervorragende Oberflachen, keine Riefenbildung

e Guter Korrosions- und Schmutzwiderstand

e FUr sehr genaues Polieren anspruchsvoller und aufwendiger Formen



Diamantpaste auf Olbasis

Zum Fertig- und Hochglanzpolieren

KorngroRe Art der Politur

5.000 — 8.000 Abschlielendes Fertigpolieren

10.000 - 30.000 Hochglanzpolieren
PC510 PC511 PC512 PC513 PC514
#5.000 #8.000 #10.000 #14.000 #30.000 _
4-6u 2—4u 0,5-3u 0-2u 0—1u _

A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf,
dass die maximale Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht

Uberschritten wird.
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