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Schleifstifte Korn PA
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Technische Information Symbole und Einheiten

e Werkzeugschafte aus rostfreiem Stahl Verpackungseinheit (Stick/Packung)

e Korn PA (pinkes Aluminiumoxid, hart und zah): q RN " Y
Flr die Bearbeitung von harten Werkstoffen HRC 30—49 o aximale Umdrenungszant pro inute
und weichen Werkstoffen HRC 20—40 Durchmesser in mm

e Korn WA (weilles Aluminiumoxid): Zum Schleifen von )
legiertem und unlegiertem Werkzeugstahl, rostfreiem KGrnung
Stahl, Chrom-Molybdan- und Chrom-Mangan-Stahl Alle Abmessungen in mm
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Schleifstifte Korn WA
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A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht tberschritten wird. \Wefdi
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Lange Schleifstifte Korn WA
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Technische Information

e Die langen Schleifstifte sind optimal und ausschliefRlich in tiefen Bohrungen einsetzbar

e Siesind in Kugel- oder Zylinderform erhaltlich

¢ Die maximalen Drehzahlen betragen je nach Modell 4.500 bis 10.000 U/min

e Die aus Korn WA (weilRes Aluminiumoxid) bestehenden Schleifstifte sind weich, zah und extrem scharf. Sie
bewdhren sich bei der Bearbeitung von legiertem und unlegiertem Werkzeugstahl, rostfreiem Stahl, Chrom-
Molybdan- und Chrom-Mangan-Stahl

e Keine Werkzeuge mit verbogenem Schaft einsetzen
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Technische Information

e Korn WA (weiRes Aluminiumoxid): weich und zah, bestens geeignet fir legierten und unlegierten Werkzeugstahl,
rostfreien Stahl, Chrom-Molybdan- und Chrom-Mangan-Stahl

e Korn GC (grunes Siliziumkarbid): hart und zah, nur zum Schleifen, ideal zur Bearbeitung von hart verchromten
Stahlen und Aluminium

e Korn A (braunes Aluminiumoxid): weich und ebenfalls gute Zahigkeit, optimal einsetzbar fir gewalzten Baustahl,
hitzebestandigen Stahl, austenitischen und ferritischen rostfreien Stahl sowie Gusseisen
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Schleifstifte Korn GC
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Technische Information

e Korn SG (keramisches Aluminiumoxid): zah und feinkdrning, bestens geeignet fir legierte und rostfreie Stahle

e Korn PA (pinkes Aluminiumoxid): hart und zah. Die Schleifstifte mit dieser Kérnung bewdahren sich bei der
Bearbeitung von harten Werkstoffen HRC 30—49 und weichen Werkstoffen HRC 20—40

e Korn SA (einkorniges Aluminiumoxid): bestehend aus unzertrimmerten Korundkristallen. Diese Kérnung liefert
hervorragende Ergebnisse beim Einsatz in gewalztem Baustahl, hitzebestandigem Stahl, austenitischem und
ferritischem rostfreien Stahl sowie Gusseisen
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Schleifstifte Korn PA
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Schleifstifte Korn GC
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Schleifstifte Korn A
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Technische Information

e Korn PA (pinkes Aluminiumoxid) ist hart und zéh. Bewahrt bei der Bearbeitung von harten Werkstoffen HRC 30—49

und weichen Werkstoffen HRC 20-40

e Korn SA (einkorniges Aluminiumoxid) besteht aus unzertrimmerten Korundkristallen. Diese Kornung liefert
hervorragende Ergebnisse beim Einsatz in gewalztem Baustahl, hitzebestandigem Stahl, austenitischem und

ferritischem rostfreien Stahl sowie Gusseisen

e Korn GC (grunes Siliziumkarbid) ist hart und zdh und nur zum Schleifen geeignet, ideal zur Bearbeitung von hart

verchromten Stahlen und Aluminium
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Schleifstifte Korn PA
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Schleifscheiben (Schleifrader) Korn WA
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Schleifscheiben Korn GC
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Technische Information

e Verwenden Sie die Schleifscheiben nur im Uhrzeigersinn

e Diese Mini-Scheiben sind so beschaffen, dass sie nicht zum Schleifen von Materialien mit einer Starke von weniger
als 0,3 mm genutzt werden kénnen

e Passend flr Spanndorn mit Schrauben vom Typ M1.7



Korund-Trennscheiben Korn WA
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Korund-Trennscheiben Korn GC
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A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht tberschritten wird. C_wefdi
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Diamant-Trennscheiben,
kunstharzgebunden
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Technische Information

e Verwenden Sie die Trennscheiben nur im Uhrzeigersinn

Diese Mini-Scheiben sind so beschaffen, dass sie nicht zum Schneiden von Materialien mit einer Starke von
weniger als 0,3 mm genutzt werden kénnen
e Passend flr Spanndorn mit Schrauben vom Typ M1.7



Passende Spanndorne aus rostfreiem Stahl
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Weitere Bearbeitungswerkzeuge aus
dem wefdi-Lieferprogramm

e Gummi- und Diamantschleifstifte
e Facherschleifer

e Hartmetall-Rotorfraser

e Fasergefligte Blrsten und Steine
e EDM-Steine

e Fertigbearbeitungssteine

e Polierwerkzeuge und Poliermittel
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Flr alle oben genannten Produktgruppen bieten wir ein breites Spektrum an GroBen und Modellen. Fir jede
Bearbeitungsaufgabe finden Sie bei uns das passende Werkzeug in herausragender Qualitat.
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A Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht Giberschritten wird.
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Werkzeuge fur die Industrie
Daimlerstralle 19

75433 Maulbronn

Telefon +49 7043 9227-0
info@wefdi.de
www.wefdi.de

Unser gesamtes Produktprogramm
finden Sie in unserem Webshop:
wefdi.de

wef-BST-2024-08

AGB siehe www.wefdi.de

_oP Anderungen vorbehalten. wefdi haftet nicht fiir Vollstindigkeit und Richtigkeit in Form und Inhalt. Alle Preise sind Nettopreise zzgl. gesetzl. MwsSt.
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