
 

Schleifs琀椀昀琀e und 
Trennscheiben

wefdi



2 wefdi

Schleifen und Polieren  |  Schleifs琀椀昀琀e und Trennscheiben

Schleifs琀椀昀琀e Korn PA

Technische Informa琀椀on

• Werkzeugschäfte aus rostfreiem Stahl
• Korn PA (pinkes Aluminiumoxid, hart und zäh):  

Für die Bearbeitung von harten Werkstoffen HRC 30 – 49 
und weichen Werkstoffen HRC 20 – 40

• Korn WA (weißes Aluminiumoxid): Zum Schleifen von 
legiertem und unlegiertem Werkzeugstahl, rostfreiem 
Stahl, Chrom-Molybdän- und Chrom-Mangan-Stahl

GS102

2,34

13

3

GS103

ø 2,34

7

2

GS102

13

4

GS104

13

5

GS105

13

6

GS106

19

3

ø 3,0

19

2

25

2

25

3

GS103 GS104 GS105 GS106

GS251 GS252 GS253 GS254

# 120# 180

Schleifs琀椀昀琀e Korn WA

max. 
25.000 3,0 # 12010

10
max. 

80.000

Symbole und Einheiten

Verpackungseinheit (Stück/Packung)

Maximale Umdrehungszahl pro Minute

Durchmesser in mm

Körnung

10

max. 
25.000

# 120

3,0

Alle Abmessungen in mm
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Schleifs琀椀昀琀e Korn WA

GS111 
ø 2,34

GS201 
ø 3,0

10

13

10

13

13

1.8

7

10

4

13

6

10

6

4

4

6

13

3

5

18

13

6

8 10

GS117 
ø 2,34

GS207 
ø 3,0

GS116 
ø 2,34

GS206 
ø 3,0

GS115 
ø 2,34

GS205 
ø 3,0

GS114 
ø 2,34

GS204 
ø 3,0

GS113 
ø 2,34

GS203 
ø 3,0

GS112 
ø 2,34

GS202 
ø 3,0

GS118 
ø 2,34

GS208 
ø 3,0

–

GS213 
ø 3,0

–

GS212 
ø 3,0

–

GS2118 
ø 3,0

GS121 
ø 2,34

GS211 
ø 3,0

GS120 
ø 2,34

GS210 
ø 3,0

GS119 
ø 2,34

GS209 
ø 3,0

2,34 3,0 # 12010

2,34 3,0 # 12010

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

max. 
45.000

max. 
45.000

Verpackungseinheit (Stück/Packung)

Maximale Umdrehungszahl pro Minute

Durchmesser in mm

Körnung

Alle Abmessungen in mm
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Lange Schleifs琀椀昀琀e Korn WA

• Die langen Schleifstifte sind optimal und ausschließlich in tiefen Bohrungen einsetzbar
• Sie sind in Kugel- oder Zylinderform erhältlich
• Die maximalen Drehzahlen betragen je nach Modell 4.500 bis 10.000 U/min
• Die aus Korn WA (weißes Aluminiumoxid) bestehenden Schleifstifte sind weich, zäh und extrem scharf. Sie 

bewähren sich bei der Bearbeitung von legiertem und unlegiertem Werkzeugstahl, rostfreiem Stahl, Chrom-
Molybdän- und Chrom-Mangan-Stahl

• Keine Werkzeuge mit verbogenem Schaft einsetzen

 

ø3,0

4

10

80

6

10

80

8

10

80

10

10

80

GS1351 GS1352 GS1353 GS1354

Technische Informa琀椀on

10 3,0 # 120

max. 
10.000

max. 
6.000

max. 
4.500

max. 
5.000
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ø 3,0

4
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! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

10 3,0 # 100

max. 
35.000

max. 
30.000

max. 
25.000

max. 
22.000

max. 
20.000

max. 
10.000

max. 
8.000

max. 
7.000

max. 
6.000
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• Korn WA (weißes Aluminiumoxid): weich und zäh, bestens geeignet für legierten und unlegierten Werkzeugstahl, 
rostfreien Stahl, Chrom-Molybdän- und Chrom-Mangan-Stahl

• Korn GC (grünes Siliziumkarbid): hart und zäh, nur zum Schleifen, ideal zur Bearbeitung von hart verchromten 
Stählen und Aluminium

• Korn A (braunes Aluminiumoxid): weich und ebenfalls gute Zähigkeit, optimal einsetzbar für gewalzten Baustahl, 
hitzebeständigen Stahl, austenitischen und ferritischen rostfreien Stahl sowie Gusseisen

5

13

GS301 GS302 GS303 GS304 GS305 GS306 GS307 GS308

# 180 # 100

GS309

Schleifs琀椀昀琀e Korn WA

ø3,0

2

7

3,0

3

13

4

13

6

13

8

1313

10

1313

13

1313

13

19

Technische Informa琀椀on

10 3,0

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
30.000

max. 
30.000
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Schleifs琀椀昀琀e Korn GC

ø3,0

2

7

GS321 GS322 GS323 GS324 GS325 GS326 GS327 GS328

# 180 # 100

GS329

13

13

19

13

13

13

10

13

8

13

5

13

6

13

ø 3,0

3

13

4

13

GS341 GS343GS342 GS344 GS346GS345 GS348GS347

# 60 # 46

3

13

4

13

5

13

6

13

10

13

8

13 13

13

13

13

19

Schleifs琀椀昀琀e Korn A

! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

10 3,0

10 3,0

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
30.000

max. 
30.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
30.000

max. 
30.000
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• Korn SG (keramisches Aluminiumoxid): zäh und feinkörning, bestens geeignet für legierte und rostfreie Stähle
• Korn PA (pinkes Aluminiumoxid): hart und zäh. Die Schleifstifte mit dieser Körnung bewähren sich bei der 

Bearbeitung von harten Werkstoffen HRC 30 – 49 und weichen Werkstoffen HRC 20 – 40
• Korn SA (einkörniges Aluminiumoxid): bestehend aus unzertrümmerten Korundkristallen. Diese Körnung liefert 

hervorragende Ergebnisse beim Einsatz in gewalztem Baustahl, hitzebeständigem Stahl, austenitischem und 
ferritischem rostfreien Stahl sowie Gusseisen 

Schleifs琀椀昀琀e Korn SG

GS361

# 120

13

13

13

10

13

8

13

6

13

5

13

4

13

ø 3,0

3

13

GS362 GS363 GS364 GS365 GS366 GS367

Technische Informa琀椀on

10 3,0

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
30.000

max. 
60.000
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Schleifs琀椀昀琀e Korn PA

GS371 GS372

2

7

GS373 GS374 GS375 GS376 GS377 GS378 GS379 GS380

# 180

GS391 GS392 GS393 GS394 GS395 GS396 GS397 GS398 GS399 GS400

ø3,0

1

7

3

13

6

1313

8

13

ø 3,0

1

7

1.5

7

4

13

5

13 13

13

1313
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# 220 # 100

2

7

1.5

7

13

13

13

3

13
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1313

6

1313

8

1313

10

13

# 180# 220 # 100

Schleifs琀椀昀琀e Korn SA

! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

10 3,0

10 3,0

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
30.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
45.000

max. 
30.000

max. 
60.000

max. 
60.000

max. 
45.000

max. 
60.000

max. 
60.000



10 wefdi

Schleifen und Polieren  |  Schleifs琀椀昀琀e und Trennscheiben

• Korn PA (pinkes Aluminiumoxid) ist hart und zäh. Bewährt bei der Bearbeitung von harten Werkstoffen HRC 30 – 49 
und weichen Werkstoffen HRC 20 – 40

• Korn SA (einkörniges Aluminiumoxid) besteht aus unzertrümmerten Korundkristallen. Diese Körnung liefert 
hervorragende Ergebnisse beim Einsatz in gewalztem Baustahl, hitzebeständigem Stahl, austenitischem und 
ferritischem rostfreien Stahl sowie Gusseisen 

• Korn GC (grünes Siliziumkarbid) ist hart und zäh und nur zum Schleifen geeignet, ideal zur Bearbeitung von hart 
verchromten Stählen und Aluminium

Schleifs琀椀昀琀e Korn GC

GS501 GS502 GS503 GS504

ø6,0

10

13

25

25

19

19

13

13

GS511 GS512 GS513 GS514

Schleifs琀椀昀琀e Korn A

ø6,0

10

13

25

25

19

19

13

13

Technische Informa琀椀on

10 6,0 # 46

10 6,0 # 60
max. 

50.000
max. 

40.000
max. 

25.000
max. 

50.000

max. 
50.000

max. 
40.000

max. 
25.000

max. 
50.000
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Schleifs琀椀昀琀e Korn PA

GS521 GS522 GS523 GS525

GS531 GS532 GS533 GS534 GS535 GS536 GS537

ø6,0

10

13

6

13

8

13

16

16

25

25

19

25

13

13

ø 6,0

25

8

GS524

10 6,0 # 60

32

19

38

16

32
8

19

19

13

38

! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

10 6,0 # 60

max. 
35.000

max. 
25.000

max. 
35.000

max. 
25.000

max. 
35.000

max. 
50.000

max. 
50.000

max. 
25.000

max. 
60.000

max. 
40.000

max. 
30.000

max. 
60.000
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• Verwenden Sie die Schleifscheiben nur im Uhrzeigersinn 
• Diese Mini-Scheiben sind so beschaffen, dass sie nicht zum Schleifen von Materialien mit einer Stärke von weniger 

als 0,3 mm genutzt werden können
• Passend für Spanndorn mit Schrauben vom Typ M1.7

Schleifscheiben (Schleifräder) Korn WA 

GS601
t = 1,5 mm

GS602
t = 3,0 mm

19

t

1,8
22

t

1,8
25

t

1,8

GS611
t = 1,5 mm

GS612
t = 3,0 mm

GS621
t = 1,5 mm

GS622
t = 3,0 mm

GS631
t = 1,5 mm

GS632
t = 3,0 mm

GS641
t = 1,5 mm

GS642
t = 3,0 mm

GS651
t = 1,5 mm

GS652
t = 3,0 mm

　

19

t

1,8
22

t

1,8
25

t

1,8

Schleifscheiben Korn GC

Technische Informa琀椀on

10 # 120

10 # 120
max. 

25.000
max. 

20.000
max. 

30.000

max. 
25.000

max. 
20.000

max. 
30.000
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Korund-Trennscheiben Korn WA

10 # 100

t

221,8

t

251,8

t

321,8

t

381,8

t

451,8

GS751
t = 0,5 mm

GS752
t = 0,7 mm

GS753
t = 1,0 mm

GS761
t = 0,5 mm

GS762
t = 0,7 mm

GS763
t = 1,0 mm

GS771
t = 0,5 mm

GS772
t = 0,7 mm

GS773
t = 1,0 mm

GS755
t = 0,5 mm

GS756
t = 0,7 mm

GS757
t = 1,0 mm

GS765
t = 0,5 mm

GS766
t = 0,7 mm

GS767
t = 1,0 mm

Korund-Trennscheiben Korn GC

GS781
t = 0,5 mm

GS782
t = 0,7 mm

GS783
t = 1,0 mm

GS791
t = 0,5 mm

GS792
t = 0,7 mm

GS793
t = 1,0 mm

GS801
t = 0,5 mm

GS802
t = 0,7 mm

GS803
t = 1,0 mm

t

221,8

t

251,8

t

321,8

! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

10 # 100

max. 
12.000

max. 
10.000

max. 
15.000

max. 
8.000

max. 
12.000

max. 
10.000

max. 
15.000

max. 
5.000
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Diamant-Trennscheiben, 
kunstharzgebunden

1

221,8

1

251,8

1

321,8

1

381,8

1

451,8

DC2210 DC2510 DC3210 DC3810 DC4510

1 # 120

• Verwenden Sie die Trennscheiben nur im Uhrzeigersinn 
• Diese Mini-Scheiben sind so beschaffen, dass sie nicht zum Schneiden von Materialien mit einer Stärke von 

weniger als 0,3 mm genutzt werden können 
• Passend für Spanndorn mit Schrauben vom Typ M1.7

Technische Informa琀椀on

max. 
12.000

max. 
10.000

max. 
15.000

max. 
8.000

max. 
5.000
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Passende Spanndorne aus ros琀昀reiem Stahl

Weitere Bearbeitungswerkzeuge aus 
dem wefdi-Lieferprogramm

• Gummi- und Diamantschleifstifte
• Fächerschleifer
• Hartmetall-Rotorfräser
• Fasergefügte Bürsten und Steine
• EDM-Steine
• Fertigbearbeitungssteine
• Polierwerkzeuge und Poliermittel

Für alle oben genannten Produktgruppen bieten wir ein breites Spektrum an Größen und Modellen. Für jede 
Bearbeitungsaufgabe finden Sie bei uns das passende Werkzeug in herausragender Qualität. 

! Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Achten Sie darauf, dass die max. Umdrehungszahl des Werkzeugs nicht überschritten wird.

L=44㎜㎜

ø3,0

5

9M1.7

5 1

MR131

5

ゴム砥石ホイール

径向砂光

ラジアルサンダー

ケース入数ケース入数

ゴム砥石ホイール（研磨タイプ） タイプ
Abrasive Rubber Wheels for polishing （磨料?型）

出荷単位：枚

出荷単位：枚

出荷単位：枚

ダイヤモンドゴム砥石ホイール（研削タイプ） タイプ　 Abrasive Rubber Wheels　

※安全のため作業中は保護メガネ、防塵マスクなどの保護具を必ず着用して下さい。 ※当カタログに記載されている商品は在庫しております。

ケース入数ケース入数

ダイヤモンドゴム砥石ホイール（研削タイプ） タイプ　 Abrasive Rubber Wheels　ケース入数ケース入数

出荷単位：本

ラジアルサンダー　Abrasive Sandersケース入数ケース入数

出荷単位：本

出荷単位：本

ラジアルサンダー　Abrasive Sandersケース入数ケース入数

ダイヤモンドラジアルサンダー　Diamond Abrasive Sandersケース入数ケース入数

出荷単位：本

ダイヤモンド砥粒を電着した特殊研磨布を放射状に束ねたサンダーです。
石材、セラミック、ガラス等の研削に適しています。

ダイヤモンド砥粒の含有率を高め研削力を重視したゴム砥石ホイールです。

優れた研削性と食いつきの良さが特徴です。

焼き入れ材・チタン合金などの研削に適しています。

ケース入数ケース入数

ゴム砥石ホイール（研削タイプ） タイプ
Abrasive Rubber Wheels for grinding （磨削?型）

出荷単位：枚

粗研摩から仕上げ研摩まで、精密研摩に適したダイヤ砥粒入りゴム砥石です。

ダイヤモンド砥粒の集中度を極限まで高めた、切れ味と耐久性を両立したスペシャルなゴム砥石です。

ステンレスマンドレール タイプ　Mandrels（

出荷単位：本

ケース入数ケース入数

ø 6,0

6

10
M1.7

研磨力に優れ、通常の粒度より一番手程度上の光沢感ある研磨作業が
可能です。被削材の形状を保持しながらの艶出し研磨に適しています。

研削タイプは優れた研削力で粗仕上げから中仕上げまでを
スピーディーにこなします。

磨削?型具有出色的磨削能力，
可以从粗加工到中等精加工快速使用。

?是一个橡磨石，通?メ加金?石磨粒的含量来要重点磨削能力。
?良的研磨能力。
用于硬化?和?合金的研磨。

，使抛光工作的光?度比正常晶粒度高一?。
，同?保持工作材料的形状。

＊ タイプのマンドレールに装着してご使用下さい

在心?上安装金?石????? 型

●

●
●

●

通??砂布?行径向加工而?得的磨料。
具有在磨削?程中几乎不?生?量的情况下?得均ネ表面的特征。
是清除油漆以及清除灰?和??的理想??。
?提供使用金?石抛光布的金?石径向砂光。

研磨布を放射状に加工したサンダーです｡

研削熱の発生も少なく､均一な加工面が得られるのが
特徴です｡

汚れやサビ落としはもちろん､塗装剥がしにも最適です｡

ダイヤモンド研磨布を使用した、ダイヤモンドラジアル
サンダーもあります｡

マンドレールの詳細は

をご覧下さい

㎜ L=50㎜㎜

（ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本）

－

（ 本）

（ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本） （ 本）

（ 本） （ 本） （ 本）

（ 本）（ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本） （ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

－

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

－

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

－

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本）

（ 本） （ 本）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚） （ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚） （ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚）

（ 枚） （ 枚）

（ 枚） （ 枚）

（ 枚） （ 枚） （ 枚） （ 枚） （ 枚） （ 枚） （ 枚） （ 枚） （ 枚）

（ 本） （ 本）

電着ダイヤ
電着

ダイヤモンド
ディスク

焼結
ダイヤモンド

超硬
カッター

スチール
カッター

ツイスト
ドリル

マンドレール

サンダー

ブラシ

フェルトバフ

ポリッシング
コンパウンド

ハンドツール

アングル
専用工具

ベルトサンダー
専用工具

超音波
専用工具

レシプロ
専用工具

交換用
専用工具

工具セット

砥石

ゴム砥石

電着ダイヤ
電着

ダイヤモンド
ディスク

焼結
ダイヤモンド

超硬
カッター

スチール
カッター

ツイスト
ドリル

マンドレール

ブラシ

フェルトバフ

ポリッシング
コンパウンド

ハンドツール

アングル
専用工具

ベルトサンダー
専用工具

超音波
専用工具

レシプロ
専用工具

交換用
専用工具

工具セット

砥石

ゴム砥石

サンダー

ø2,34

M1.7

㎜L=42㎜

5

8

MR101 MR102 MR126

ø 2,34 

5

10 10 9

5
5 5

8 6

10
998

1010

ø 2,34 ø 3,0 ø 6,0ø 2,34 

L = 42 L = 42 L = 42 L = 44 L = 50L = 44

MR104 MR121

M1.7 M1.7 M1.7 M1.7 M1.7 M1.7

5 5 5

ø 3,0



w e f d i  GmbH
Werkzeuge für die Industrie
Mergenthalerstr. 4
71665 Vaihingen an der Enz

Telefon +49 7042 8139233
info@wefdi.de
www.wefdi.de

Das gesamte wefdi-Produktprogramm 
昀椀nden Sie in unserem Webshop: 
wefdi.de
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